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e Hochwertiges Werkzeug verwenden, insbesondere scharfe Messer, frischen
Armaflex Kleber, Armaflex Spezialreiniger sowie gute Pinsel.

e Schlauche, die eine ovale Form aufweisen, immer an der flachen Seite
aufschneiden.

Sauberes Armaflex Material verwenden, ohne Staub, Schmutz, Ol oder
Wasser auf der Oberflache. Gegebenenfalls mit Armaflex Spezialreiniger
saubern.

Auf korrekte Zuschnitte achten! Klebenahte niemals auf Zug, sondern immer
auf Druck verarbeiten!

Niemals in Betrieb befindliche Anlagen oder Systeme dammen! Anlagen erst
36 Stunden (72h bei Armaflex SF990 und Armaflex Ultima SF990; 24h bei
Armaflex R$850 und Armaflex Ultima RS850) nach abgeschlossener Ddm-
mung wieder in Betrieb nehmen, da erst dann die vollstandige Aushartung
des Klebers gewahrleistet ist.

Wenn Stof3- oder Langsnahte zusatzlich mit selbstklebendem Armaflex Band
gesichert werden sollen, darf dies erst nach dem vollstandigen Ausdiffundie-
ren der Losungsmittel erfolgen (nach 24h, 36h, 72h s.0.).

Eine zusatzliche Sicherung der Naht mit Klebeband ist jedoch nicht grund-
satzlich erforderlich

Der Anstrich mit Armafinish 99 kann sofort nach der Dammung erfolgen. Um
einen UV-Schutz zu erzielen, muss innerhalb von sieben Tagen ein zweiter
Anstrich aufgebracht werden (siehe ,Verwendung von Armaflex im AuBBenbe-
reich” auf Seite 11). Ungeschiitzt darf Armaflex (Ausnahme HT/Armaflex)
nicht langer als 3 Tage der Witterung ausgesetzt werden.

l.. ' Meterstab/MafBband <

|
Tafelkreide zum Markieren von ~ 7 Schneldeschablone
Wy (auf jeden Armaflex Karton

unregelmaBigen Formen e

Stahllineal
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I/ Silberstift (Gelpen) Ij‘ Schere
g

I// Zirkel B/

Ej Taster I& Glatte Spachtel

I/ Messer mit kurzer Klinge*75 mm
'/ Messer mit langer Klinge*300 mm li/ Rolle fiir Flachenverklebung
ml

I/ Wetzstein* Gluemaster (Kleberpumpe)

* Drei Messer und ein Wetzstein sind als Werkzeugset erhaltlich

Pinsel mit kurzen,festen
Borsten

Gescharfte Rohrenden in den
gangigsten Durchmessern

ARMAFLEX 520

Der Kleber Armaflex 520 wurde speziell fir die Verklebung von Armaflex ent-
wickelt. Er verbindet die zu verklebenden Flachen zuverlassig und sicher bei

Mediumtemperaturen von bis zu +105 °C. Die Verklebung ist witterungs- und
alterungsbestandig.

ARMAFLEX HT625

Der Kleber Armaflex HT 625 wurde speziell fir die Verarbeitung von
HT/Armaflex entwickelt und kann bei Mediumtemperaturen von bis zu +150
°C* eingesetzt werden. Fiir die Verarbeitung von HT/Armaflex ist ausschlieB3-
lich dieser Kleber zu verwendet, er eignet sich aber auch zur Verklebung aller
elastomerer Armacell Dammstoffe.

* Fur Temperaturen unter -50 °C oder iber +150 °C wenden Sie sich bitte an unsere
Kundendienstabteilung.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG



Armaflex Montageanleitung | ALLGEMEINES

ARMAFLEX ULTIMA 700

Erganzt wird das Standardsortiment durch Armaflex Ultima 700, der speziell fir
die Verklebung von Armaflex Ultima und anderer Dammstoffe angeboten wird,
die auf Armaprene® Synthesekautschuk basieren. Dieser Klebstoff ist in einem
breiten Temperaturbereich von -50 °C bis zu +110 °C einsetzbar.

ARMAFLEX RS850 UND ARMAFLEX ULTIMA RS850

Die nicht tropfenden Kontaktkleber Armaflex RS850 und Armaflex Ultima
RS850 lassen sich schneller und sauberer als die Standardkleber verarbeiten.
Die thixotropen, gelartigen Kleber werden nicht aufgeriihrt und besitzen eine
hohe Viskositat. Da sie im Ruhezustand nur minimale Lésungsmittelmengen
freisetzen, sind die Armaflex RS850 Kleber besonders fir Installationen in
Werkstatten und engen Raumen geeignet. Die Einkomponenten-Kleber kénnen
fur Betriebstemperaturen zwischen -40 °C und +70 °C eingesetzt werden. Im
Vergleich zu Standardklebern verfiigen sie zudem Uber eine langere Haltbarkeit
und kénnen 3 Jahre (Armaflex RS850 Kleber) bzw. 18 Monate (Armaflex Ultima
RS850 Kleber] gelagert werden.

Wahrend der Armaflex Ultima RS850 Kleber speziell fiir die Verarbeitung von
Armaflex Ultima entwickelt wurde, konnen alle anderen Armaflex Produkte
(auBer HT/Armaflex) mit Armaflex RS850 Kleber installiert werden.

ARMAFLEX SF990 UND ARMAFLEX ULTIMA SF990

Mit Armaflex SF990 und Armaflex Ultima SF990 bietet Armacell die ersten
umweltfreundlichen, losungsmittelfreien Klebstoffe zur Verarbeitung elas-
tomerer Dammstoffe an. Sie eignen sich insbesondere fir Installationen, bei
denen Anforderungen an nachhaltiges Bauen bestehen, z.B. LEED, DGNB etc.
Die Einkomponenten-Kleber konnen fiir Betriebstemperaturen zwischen -30 °C
und +100 °C eingesetzt werden.

Der Kleber Armaflex SF990 ist fiir die Verarbeitung aller Armacell Damm-
stoffe auf Basis von Synthesekautschuk (mit Ausnahme von HT/Armaflex und
Armaflex Ultima) geeignet.

Der Armaflex Ultima SF990 Kleber wurde speziell fur die Verarbeitung von
Armaflex Ultima und von Dammstoffen entwickelt, die auf Armaprene® Synthe-
sekautschuk basieren.

Zur Anwendung der Dispersionsklebstoffe liegen neben den allgemeinen
Armaflex Verarbeitungsrichtlinien erganzende Verarbeitungshinweise vor. Vor
Beginn der Montagearbeiten ist grundsatzlich eine praktische Einweisung
durch den Armacell Technischen Kundenservice erforderlich.
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ARBEITSVORBEREITUNG

Vor Arbeitsbeginn ist die Beschaffenheit des Klebers zu Uberprifen. Der Kleber
sollte moglichst kiihl, aber frostfrei gelagert werden.

Genaue Informationen zu Transport, Lagerung und Haltbarkeit sind dem Pro-
duktdatenblatt zu entnehmen.

1. Verschmutze (auch talkuminierte) Oberflachen missen vor der Verklebung
grundsatzlich mit Armaflex Spezialreiniger gesaubert werden.

2. Verarbeitungshinweise auf der Kleberdose beachten. Bei der Verarbeitung
kleine Dosen verwenden, damit der Kleber nicht zu schnell verdickt. Zur
Minimierung einer Hautbildung empfiehlt sich das Umfillen auf Gebinde
mit kleinen Offnungsquerschnitten( Ausnahme: Gel-Kleber)

3. Dieideale Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 15 °C und 20 °C. Den Kle-
ber nicht unter 0 °C verwenden (Armaflex SF990 und Armaflex Ultima SF990:
< +15 °C). Wenn der Kleber zu kalt ist, kann er in einem Wasserbad erwarmt
werden. Bei Temperaturen unter 5 °C kann sich auf den zu verklebenden
Oberflachen oder dem Klebstofffilm Kondenswasser bilden. In diesem Fall
ist eine Verklebung auflerst schwierig bzw. gar nicht mdoglich.

4. Den Kleber nach dem Offnen kraftig aufriihren (gilt nur fiir Kleber Armaflex
520, Armaflex HT625 und Armaflex Ultima 700). Nach langerem Ruhen
des Klebers konnen die schwereren Bestandteile auf den Boden der Dose
absinken. Der Kleber muss darum vor der Verarbeitung wieder griindlich
durchgemischt werden, um ihn wirkungsvoll zu aktivieren. Dieser Vorgang
ist bei langerem Gebrauch regelmafig zu wiederholen.

ROHRLEITUNGEN MIT KORROSIONSSCHUTZ

Bei Rohrleitungen mit einem Korrosionsschutzanstrich ist darauf zu achten,
dass der jeweils verwendetet Kleber mit dem Anstrichsystem vertraglich ist.
Die in der AGIQ151 "Korrosionsschutz bei Warme- und Kaltedammungen

an betriebstechnischen Anlagen” genannten Anstrichsysteme sind mit den
Armaflex Klebern vertraglich. Armaflex Kleber haften nicht auf Asphalt, Bitu-
men oder Mennige.

Verarbeitung

1. Pinsel mit kurzen und festen Borsten verwenden. Zur schnelleren und sau-
beren Verarbeitung empfiehlt es sich, den Gluemaster (Kleberpumpe]) (gilt
nicht bei Gelkleber) zu benutzen. Fiir gréfere Flachen wird die Verwendung
eines Spachtels oder eines lsemittelbestandigen Farbrollers empfohlen.
(bei den wasserbasierenden Klebstoffsystemen sind Schaumstoffrollen
empfehlenswert)

2. Armaflex maglichst auf Druck verarbeiten. Einwirkungen von Zugkraften
auf die Klebenahte vermeiden.
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3. Armaflex Kleber beidseitig diinn und gleichmaBig auf die zu verklebenden
Flachen auftragen.

4. Fur die Verklebung von Armaflex auf andere Materialien (z.B. Metall],
Kleber zunichst auf Armaflex, dann auf die Metalloberflache (oder andere
saubere Oberflache) auftragen.

5. Kleber abliften lassen! Die Mindestabliiftezeit ist abhangig von den Umge-
bungsbedingungen. Die hochste Klebekraft entwickeln die Kontaktkleber
dann, wenn sie bei der Fingerprobe noch leicht klebrig sind, aber keines-
falls mehr ein Fadenziehen zeigen.

6. Die Klebeflachen sorgfaltig und mit ausreichendem Anpressdruck von
innen nach auBen zusammenfligen. Langsnahte maglichst nicht auf der
Oberseite der Dammung anordnen. Im Auf3enbereich Klebenahte so aus-
fihren, dass sie vor direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt sind.

7. Beim Verkleben von StoBen "auf Druck” sollte die Nassverklebung ange-
wendet werden. Die Naht leicht auseinanderziehen, den Armaflex Kleber
dinn und gleichmafBig mit dem Pinsel auf beide Nahtrander auftragen
und die Rander zusammendriicken. In diesem Fall ist keine Abliftzeit
einzuhalten.

8. Das Werkzeug und Oberflachen, auf die Talkum aufgebracht wurde, mit
Armaflex Spezialreiniger saubern.

9. Abbindezeit fir die Kleber 520/ 625 / Armaflex Ultima 700: 36 Stunden.
Armaflex RS850 und Armaflex Ultima RS850: 24 Stunden. Armaflex SF990
und Armaflex Ultima SF990 72 Stunden.

Hinweis: Armaflex Reiniger nicht zum Verdiinnen der Kleber verwenden. Um
die Streichfahigkeit des Klebers bei niedrigen Temperaturen zu verbessern,
kann er in einem Wasserbad erwarmt werden.

ANWENDUNGEN IN UMGEBUNGEN MIT HOHER TEMPERATUR UND
LUFTFEUCHTIGKEIT

Hohe Luftfeuchtigkeit und hohe Temperaturen kdnnen zu einem beschleunigten
Verdunsten des Losungsmittels im Armaflex Kleber fihren. In der Folge kann
sich ein Feuchtigkeitsfilm auf der Kleberoberflache bilden. Die Klebeflachen
kénnen sich dann nicht oder nur unzureichend verbinden. Die volle Funktions-
tichtigkeit der Klebenaht ist somit nicht gegeben.

Aufgrund dieser besonderen Bedingungen sind abweichend bzw. ergéanzend
zu unserer generellen Verarbeitungsanleitung folgende Punkte unbedingt
einzuhalten:

® Die zu verklebenden Flachen missen trocken und insbesondere sauber sein
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* Armaflex Kleber wie gewohnt beidseitig diinn auftragen. (*Klebenester”
vermeiden)

¢ Abweichend von den normalen Verarbeitungsrichtlinien sind in diesem Fall
die Flgeflachen nass zu verkleben.

Hinweis: Um zu vermeiden, dass der Kleber vorzeitig abliftet, kann in Abhan-
gigkeit zur Luftfeuchtigkeit, der Temperatur, der Materialdicke und den
praktischen Verarbeitungsbedingungen immer nur eine begrenzte Flache ein-
gestrichen werden. Als Anhaltswert empfehlen wir die schrittweise Verklebung
von Armaflex Platten und Schlauchen. (Schlauchabschnitte von ca. 1 Meter).

e Um zu vermeiden, dass sich Nahte aufgrund von Materialspannungen und
eingeschlossenem Losungsmittel 6ffnen, missen die Nahte sofort nach dem
Verkleben in einem Abstand von ca. 20 cm mit einem geeigneten Klebeband
quer zur Klebenaht fixiert werden.

1. Insbesondere bei Kalteddammungen die Schlauch- oder Plattenenden
ringsum fest mit der Rohroberflache verkleben.

2. Den Kleber mindestens in einer Breite aufbringen, die der Dammschichtdi-
cke entspricht.

3. Fur die abschlieBende Nassverklebung der auf Druck zusammengefiigten
Schlauch- oder Plattenenden werden die Stof3inahte mit den Fingern leicht
auseinander gezogen und die Enden beidseitig mit den Armaflex Klebern
diinn und gleichmaBig eingestrichen.
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4. Abschlieflend die Nahte durch ein kurzes Nachdriicken sorgfaltig zusam-
menfligen. Eine Abliftezeit ist nicht einzuhalten.

Hinweis: Diese Verarbeitungsmethode wird auch fiir die Dammung von warm-
gehenden Leitungen, insbesondere im Au3enbereich, empfohlen.

Alle im freien verlegten Armaflex Dammungen ( mit Ausnahme von HT/
Armaflex] sind spatestens nach 3 Tagen mittels eines Schutzanstriches oder
einer Ummantelung gegen UV-Strahlung zu schiitzen.

Armafinish 99 ist ein Schutzanstrich auf Wasserbasis. Zum Schutz vor UV-
Strahlung ist ein zweifacher deckender Anstrich aufzubringen.

Der erste Anstrich kann direkt nach der Montage der Dammung erfolgen. Der
zweite Anstrich muss innerhalb von 7 Tagen aufgebracht werden.

L/ m? m2/1 Nassfilm / mm Trockenfilm / mm
1. Anstrich 0,275 3,6 0,275 0,13
2. Anstrich 0,275 3,6 0,275 0,13
Gesamt 0,550 1,8 0,550 0,26

Das UV-bestdndige HT/Armaflex kann im
AufBlenbereich ohne zusatzlichen UV-Schutz
verarbeitet werden.

Wenn ein weitergehender mechanischer
Schutz oder Schutz vor extremen Wetterbe-
dingungen notwendig ist, wird eine zusatz-
liche nicht-metallische Ummantelung mit
den Arma-Chek Ummantelungssystemen
empfohlen.

(fir HT/Armaflex nur mit Arma-Chek R; fiir
AF/Armaflex, NH/Armaflex mit Arma-Chek
D, Arma-Chek Silver oder Arma-Chek R)
Armaflex Ultima ist im AuBenbereich gene-
rell mit einem Blechmantel zu schiitzen
(zum Beispiel Okabell.)

Einzelheiten zur Verarbeitung sind den Arma-Chek Montagehandbiichern zu entnehmen.
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¢ Bevor Rohrleitungen und Behalter gedammt werden ist zu Uberpriifen, ob sie
hinreichend gegen Korrosion geschiitzt sind. Im Allgemeinen sind Korrosi-
onsschutzsysteme auf Basis von Epoxid- oder Polyurethanharz mit Armaflex
Klebern vertraglich. Weitere Einzelheiten zur Vertraglichkeit siehe Abschnitt
"Rohrleitungen mit Korrosionsschutz”.

e Bei konventionellen Dammsystemen konnen bereits geringfligige Bescha-
digungen und Undichtigkeiten im Bereich der Verklebung der Dampfsperre
dazu fihren, dass Feuchtigkeit in die Dammung eindringt, dabei meistens
auch in benachbarte Bereiche (oder sogar in die gesamte Dammung]) gelangt
und damit die Funktionalitat erheblich beeintrachtigt wird. Bei der Verwen-
dung von Armaflex lasst sich dies ohne grofien Aufwand verhindern, indem
die Innenseite jedes Schlauch- oder Plattenendes ringsum mit der Rohrober-
flache verklebt wird.

e Durch solche "Abschottungsverklebungen” wird das Dammsystem in tber-
sichtliche Teilabschnitte unterteilt. Eventuelle Schaden bleiben somit auf den
betroffenen Teilabschnitt beschrankt und lassen sich leicht ermitteln.

¢ Nie Anlagen dammen, bei denen die zu dammenden Anlagenteile zu dicht
beieinander liegen. Zwischen den gedammten Anlagenteilen sollte ausrei-
chend Platz vorhanden sein, um eine freie Luftzirkulation zu ermdglichen und
einer Kondenswasserbildung vorzubeugen. Dies gilt insbesondere in Berei-
chen mit warmer Umgebungsluft und hoher Luftfeuchtigkeit. Naheres hierzu
siehe DIN 4140.

Bei der Dammung von Edelstahlen sind besondere Aspekte zu beachten. Bitte
fragen Sie hierzu unseren Kundenservice.
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SCHNEIDEN VON ARMAFLEX SCHLAUCHEN

Ein scharfes Messer verwenden. Beim Schlitzen des Schlauchs das Messer mit
einem kleinen Winkel zur Schneideflache fiihren.

\
(
N -~ =
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Runde Offnungen mit angescharften (Kupfer-)JRohrenden ausstanzen.

Schlauche mit ovaler Form immer an der flachen Seite schlitzen.
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DAMMUNG DURCH UBERSCHIEBEN VON ARMAFLEX SCHLAUCHEN

Generell kénnen Rohrleitungen durch einfaches Uberschieben von Armaflex
Schlauchen gedammt werden.

Diese Verarbeitungsmethode ist auch im Bogenbereich mdglich. Bei eng gebo-
genen Rohren (wie z.B. bei kleinen Radien) besteht dabei allerdings die Gefahr
des Uberwerfens der Ddmmung im Kehlbereich eines Bogens. Das fiihrt zu einer
Reduzierung der Dammschichtdicke in diesem Bereich.

Im Kalte-/Klimabereich wird somit die berechnete Dammschichtdicke nicht
mehr eingehalten und es kann zur Tauwasserbildung auf der Dammstoff-
oberflache kommen. Bei der Verarbeitung von Schlauchen mit Selbstklebever-
schluss besteht auBerdem das Risiko einer unzuldssigen Stauchung der Klebe-
kaschierung im Bogenbereich, wodurch sich die Naht wieder 6ffnen kann.

In den genannten Fallen ist Folgendes zu beachten:

Kommt es zum Uberwerfen der DAmmung und einer daraus folgenden Stau-
chung der Klebenaht, miissen passende Segmentbdgen geschnitten werden.
(siehe ,Segmentbogen mit einem Mittelteil aus Armaflex Schlduchen™ auf Seite
23) Fiir die Ddmmung von Bogen wird generell die Verwendung von Schléu-
chen ohne Selbstklebeverschluss empfohlen.

Hinweis: Schliuche beim Uberschieben leicht hin und her schieben. Rohre
sollten sauber und trocken sein.

Schlauche aufschieben und nicht aufziehen.
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NACHTRAGLICHE DAMMUNG VON ROHRLEITUNGEN

1. Mit einem scharfen Messer den Schlauch auf ganzer Lange an der flachen
Seite aufschneiden.

2. Den geschlitzten Schlauch um das Rohr legen. Mit einem kurzborstigen
Pinsel Armaflex Kleber diinn und gleichmaBig auf beide Schnittflachen
auftragen.

3. Kleber abliiften lassen, mittels Fingerprobe tberprifen.

4. Am Rohr anhaftende Flachen vorsichtig abziehen und die Klebenaht sorg-
faltig unter gleichmafligen Druck von Innen nach Auflen schlief3en.
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DAMMUNG VON ROHRLEITUNGEN MIT SELBSTKLEBENDEN ARMAFLEX

SCHLAUCHEN

Die Rohrleitungen zunachst mit
Armaflex Spezialeiniger von Staub,
Schmutz, Ol und Wasser befreien. Die
selbstklebenden Schlauche bei
Umgebungstemperaturen zwischen
+10 und +35 °C verarbeiten.

Geschlitzte Armaflex Schlauche tber
die Rohrleitungen stilpen. Die
Abdeckfolie der Selbstklebebeschich-
tung im Vorfeld nicht entfernen.

Armaflex so auf der Rohrleitung
positionieren, dass die geschlitzte
Flache zuganglich ist.

Das Ende der weif3en Abdeckfolie
losen.
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Abdeckfolie beidseitig abschnitts-
weise abziehen!

Y
N
ca20cm @

Klebenaht sorgfaltig von innen nach
auflen zusammenfiigen und mit
ausreichendem Anpressdruck an
jeder Stelle der Naht
zusammendricken.

Alle anderen geraden Rohrabschnitte
wie oben beschrieben dammen.
Zuletzt alle Bogen, T-Stiicke usw.

N dammen (siehe ,Segmentbogen mit
einem Mittelteil aus Armaflex Schlau-
chen” auf Seite 23)

Alle StoBe mit Armaflex Kleber ver-
schlieBen. Beim Verkleben von St6-
Ben niemals "auf Zug" arbeiten. Bei
Verklebung der Stof3nahte auf Druck
kann die Nassverklebung angewandt
werden.
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DAMMUNG VON ROHRLEITUNGEN MIT SELBSTKLEBENDEN ARMAFLEX

ULTIMA SCHLAUCHEN

Die Rohrleitungen zunachst mit
Armaflex Spezialreiniger von Staub,
Schmutz, Ol und Wasser befreien. Die
selbstklebenden Schlauche bei
Umgebungstemperaturen zwischen
+10 und +35 °C verarbeiten.

Geschlitzte Armaflex Ultima Schlau-
che Uber die Rohrleitungen stilpen.
Die Abdeckfolie der Selbstklebebe-
schichtung im Vorfeld nicht
entfernen.

Armaflex Ultima so auf der Rohrlei-
tung positionieren, dass die
geschlitzte Flache zuganglich ist.

Das Ende der weif3en Abdeckfolie
losen.
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N
ca20cm @j\

Abdeckfolie beidseitig abschnitts-
weise abziehen!

Klebenaht sorgfaltig von innen nach
auBen zusammenfigen und mit
ausreichendem Anpressdruck an
jeder Stelle der Naht zusammendri-
cken.

Alle anderen geraden Rohrabschnitte
wie oben beschrieben dammen.
Zuletzt alle Bogen, T-Stiicke usw.
dammen (siehe ,.Segmentbogen mit
einem Mittelteil aus Armaflex Schlau-
chen” auf Seite 23)

Alle StoBe mit Armaflex Kleber ver-
schlieflen. Beim Verkleben von Sto-
Ben niemals "auf Zug" arbeiten. Bei
Verklebung der Stof3nahte auf Druck
kann die Nassverklebung angewandt
werden.
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Fir hohere Sicherheit ist es notwen-
dig, die Langsstofe der selbstkleben-
den Armaflex Ultima Schldauche
zusatzlich mit Armaflex Ultima
Klebeband zu schiitzen. Hierbei muss
die Oberflache sauber, trocken und
frei von Verunreinigungen sein. Wenn
notig vorher mit Armaflex Reiniger
saubern.

Hinweis: Die Verarbeitung von selbstklebenden Armaflex Ultima Schlauchen
gilt in gleichem Mafe auch fiir die Verarbeitung von NH/Armaflex selbstkleben-

den Schlauchen.

MEHRLAGIGE DAMMUNG VON ROHRLEITUNGEN

Anordnung der Dammung im Querschnitt

Mehrlagige Ddmmung mit Schlauchen

Der Innendurchmesser des Schlauchs, der die zweite Lage bildet, muss gemanR
dem maximalen Auflendurchmesser der ersten Schlauchlage gewahlt werden.

Anordnung der DAmmung im Langsschnitt

Gelbe Linien kennzeichnen die Nahtverklebung
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Mehrlagige Dammung als Kombination von Schldauchen und Platten

Wenn der AuBendurchmesser der ersten Dammlage (Schlauchmaterial] grof3
genug ist (siehe ,Rohrleitungen mit Armaflex Platten ddmmen” auf Seite 31),
wird empfohlen, die zweite Lage aus Plattenmaterial herzustellen.

Mehrlagige Dammung von Rohrleitungen mit Plattenmaterial

Im Allgemeinen ist die Dammung von Rohrleitungen mit Plattenmaterial ab
einem Auflendurchmesser von 89 mm moglich. Die einzusetzende Damm-
schichtdicke pro Lage muss jedoch in Abhangigkeit vom Auflendurchmesser
des Objekts gewdhlt werden (siehe ., Rohrleitungen mit Armaflex Platten dém-
men” auf Seite 31).

Hinweis: Die Schlauch- bzw. Plattenenden der 2. Lage sind jeweils mit der
unteren Lage zu verkleben. Wenn die Gefahr besteht, dass die Dammung an der
Unterseite der Rohrleitung durchhangt, wird empfohlen, den unteren Bereich
der Dammung durch eine Verklebung mit der vorherigen Lage zu fixieren. Bei
Objektdurchmessern > 600 mm ist die erst Lage grundsatzlich vollflachig zu
verkleben.

Mehrlagige Démmung von Flachen

Bei einer mehrlagigen Dammung
muss die erste Lage vollflachig
m verklebt werden. Die zweite Lage
wird durch eine partielle Verklebung
auf der ersten Armaflex Lage fixiert.
bt An der Unterseite flachiger Objekte
missen alle Dammlagen vollflachig
verklebt werden. Generell missen
die Stof3- und Langsnahte der zweiten

Lage versetzt zu denen der ersten
Lage angeordnet sein.

Gelbe Linien kennzeichnen die Nahtverklebung
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VERWENDUNG DER ARMAFLEX SCHNEIDESCHABLONE

Armaflex® Template

25 15 11.25° 125 15 225°

== R

Zur Herstellung von Formteilen aus
Schlauchmaterial missen je nach
Umfang, Durchmesser und Radius die
Schlauchsticke in unterschiedliche
Winkel geschnitten werden. Zur ein-
facheren Herstellung dieser Form-
teile ist auf jedem Armaflex Karton
eine Armaflex Schneideschablone
aufgedruckt.

1. Eine Armaflex Schneideschablone
mit der bedruckten Seite nach oben
auf einen Tisch oder eine Werkbank
legen.

2. Einen Armaflex Schlauch parallel
zur horizontalen Grundlinie auf die
Schablone legen.

3. Den erforderlichen Schnittwinkel auf der Schablone auswahlen und entlang
dieser Linie schneiden. Darauf achten, dass das Schlauchstiick nicht ver-
rutscht. Geschnittene Formteile zusammenkleben und montieren.

Weitere Exemplare der Armaflex Schneideschablone aus robuster PVC-Folie
sind auf Anfrage erhaltlich (wenden Sie sich fiir weitere Informationen an Ihren

ortlichen Armacell Vertreter).

90°-WINKELSTUCKE AUS ARMAFLEX SCHLAUCHEN

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den
Schnittverlauf. Fiir einen exakten
Schnittwinkel bitte die Armaflex
Schneideschablone auf dem
Schlauchkarton benutzen.
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BOGEN MIT 45°- WINKEL AUS ARMAFLEX SCHLAUCHEN

* Die Durchmesserangaben zum
Erreichen des 45°-Winkels sind
Naherungswerte!

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den
Schnittverlauf. Fiir einen exakten
Schnittwinkel bitte die Armaflex
Schneideschablone auf dem

Schlauchkarton benutzen.
22,5°

SEGMENTBOGEN MIT EINEM MITTELTEIL AUS ARMAFLEX SCHLAUCHEN

0 Hinweis: Gelbe Linie zeigt den
Schnittverlauf. Fir einen exakten
T Schnittwinkel bitte die Armaflex

: - Schneideschablone auf dem
Schlauchkarton benutzen.

10-15mm

Zu den Videos:

e 90°-Winkelstiicke aus Armaflex Schlauchen
e Bogen mit 45°- Winkel aus Armaflex Schlauchen
. Segmentbogen mit einem Mittelteil aus Armaflex Schlauchen
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SEGMENTBOGEN MIT ZWEI MITTELTEILEN AUS ARMAFLEX SCHLAUCHEN

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den
Schnittverlauf. Fir einen exakten
Schnittwinkel bitte die Armaflex
Schneideschablone auf dem

° Schlauchkarton benutzen.

|
10-15mm 230

SEGMENTBOGEN MIT DREI MITTELTEILEN AUS ARMAFLEX SCHLAUCHEN

10 Hinweis: Gelbe Linie zeigt den
Schnittverlauf. Fir einen exakten
Schnittwinkel bitte die Armaflex
Schneideschablone auf dem
Schlauchkarton benutzen.

| i 11,250

KREUZSTUCK AUS ARMAFLEX SCHLAUCHEN

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den
Schnittverlauf. Fir einen exakten
Schnittwinkel bitte die Armaflex
Schneideschablone auf dem
Schlauchkarton benutzen.
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HOSEN-STUCK AUS ARMAFLEX SCHLAUCHEN

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den
Schnittverlauf. Fir einen exakten
Schnittwinkel bitte die Armaflex
Schneideschablone auf dem
Schlauchkarton benutzen.

45°-Bogen 45°-Bogen

90°-Bogen Weiterverarbeitung der 45°-Bdgen

(2x) und des 90°-Bogens (1x].

Zum Video
Besteht aus 2 90°

Winkelstlicken

HOSEN-T-STUCK AUS ARMAFLEX SCHLAUCHEN

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den
Schnittverlauf. Fir einen exakten
Schnittwinkel bitte die Armaflex
Schneideschablone auf dem
Schlauchkarton benutzen.

Weiterverarbeitung von zwei Seg-
mentbdgen mit einem Mittelteil.

Zum Video
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T-STUCK AUS ARMAFLEX SCHLAUCHEN

Methode 1

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den Schnittverl

4. Fertiges T-Stiick seitlich aufschneiden

auf.

1. Mit dem angescharften Ende eines
Kupferrohrs passenden Durchmessers
eine Offnung in das Schlauchstick fir
die Hauptleitung schneiden.

2. Ander Stirnseite des Schlauch-
stiickes flr die abzweigende Leitung
mit einem scharfen Messer einen
halbkreisformigen Ausschnitt vor-
nehmen. Die tiefste Stelle sollte dabei
etwa 1/3 des Dammstoffauendurch-
messers der Hauptleitung betragen.

3. Beide Schlauchstiicke sorgfaltig
mit den Armaflex Kleber verbinden.

und die zu verklebenden Flachen

beidseitig dinn und gleichmafig mit den Armaflex Kleber einstreichen. Nach
der Abliftezeit das Formstiick sorgfaltig montieren.

Methode 2:

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den
Schnittverlauf.

1. Das Schlauchstiick der abzwei-
genden Leitung wird am Endstiick
mit Hilfe einer Gehrungslade oder
der Armaflex Schneideschablone von
der Mittellinie ausgehend zu einem
Winkel von jeweils 45° geschnitten.

2. Aus der Mitte des Schlauchsti-
ckes der Hauptleitung wird ein Keil
von 90° entsprechend dem Auf3en-
durchmesser des abzweigenden
Schlauches ausgeschnitten.

3. Die vorgeschnittenen Teile nun zu einem “T" verkleben

I?l 4. Fertiges T-Stiick seitlich aufschneiden und die zu ver-
klebenden Flachen beidseitig diinn und gleichmaBig mit

den Armaflex Kleber ei

nstreichen. Nach der Abliftezeit das

Formstlck sorgfaltig montieren.
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METHODE 1:

Armaflex Schlauch bis an das Fit-
ting heranfiihren und auf dem Rohr
festkleben.

1. Die Abdeckung des Verbindungs-
sticks erfolgt mit einem Schlauch,
dessen Innendurchmesser dem
Auflendurchmesser des herange-
fuhrten Schlauchs entspricht.

-1_
l
Auf jeder Seite eine Mindestiiberlap-

pung von 25 mm vorsehen (die Uberlappungslénge entsprechend vergroBern,
wenn die Dammschichtdicke 25 mm tberschreitet). Die Anfertigung des Form-
teils um das Verbindungsstlick kann nach einer der weiter oben beschriebenen
Methoden geschehen (siehe .,.90°-Winkelstiicke aus Armaflex Schlduchen” auf
Seite 22).

2. Das Formstick im Kehlbereich aufschneiden, Kleber auf die Schnittflédchen
auftragen, abliften lassen und montieren. Im Uberlappungsbereich ist die
Nassverklebung anzuwenden.

METHODE 2:

1. Die Abdeckung des Verbindungs-
stiicks wird aus Schlauchmaterial
gefertigt, dessen Innendurch-
messer dem maximalen Auf3en-
durchmesser des Schraubfittings
entspricht. Auf beiden Seiten min-
destens 40 mm Uberlappung tber
das Ende des Verbindungsstiicks
hinaus vorsehen.

2. Fur Rohre bis zu einem Auflendurchmesser von 35 mm zur Verjingung des
Schlauchendes zwei einander gegeniiberliegende Keilstiicke ausschnei-
den, deren Lange vom Beginn des Fittings begrenzt wird. Bei Schlauchen
mit grofem Innendurchmesser vier Keilstiicke in gleichmaBigem Abstand
zueinander ausschneiden. Die Keile verjiingen sich zum Ansatzpunkt des
Verbindungsstiicks hin. lhre Grofle ist so zu wahlen, dass sich der Innen-
durchmesser des Armaflex Schlauchs bis auf den AuBBendurchmesser des
ankommenden Rohrs verjlingt. Die Nahte der reduzierenden Ausschnitte
miteinander verkleben.
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3. Das Formstiick im Kehlbereich aufschneiden, Kleber auf die Schnittflachen
METHODE 1

auftragen, abliften lassen und montieren.

1. Mit einem angeschirften Rohrende passenden Durchmessers eine Offnung
in das Schlauchstiick fur die Hauptleitung stanzen. Darauf achten, dass der

Winkel dem des abzweigenden Rohres entspricht.

4

2. Das eine Ende des Schlauchstiicks fiir die abzweigende Leitung in einem
Winkel von 45° zuschneiden. Parallel zum Zuschnitt mit einem scharfen
Messer am Ende des Schlauchstlicks fiir die abzweigende Leitung einen
halbkreisformigen Ausschnitt vornehmen. Die tiefste Stelle sollte dabei 1/3
des DammstoffesauBendurchmessers der Hauptleitung betragen.

3. Die beiden Teile mit Armaflex Kleber zusammenfligen.

4. Das Formstiick aufschneiden, Kleber auf die Schnittflachen auftragen,
abliften lassen und sorgfaltig montieren.
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METHODE 2

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den Schnittverlauf. Fiir einen exakten Schnittwinkel
bitte die Armaflex Schneideschablone auf dem Schlauchkarton benutzen.

1. Das Schlauchstiick wie oben gezeigt in einem Winkel von 45° zuschneiden.

45° .

<& I
¢ *

Hinweis: Gelbe Linie zeigt den Schnittverlauf. Fiir einen exakten Schnittwinkel
bitte die auf jedem Schlauchkarton aufgedruckte Armaflex Schneideschablone
verwenden.

2. Andem Schlauchstiick mit 45°-Zuschnitt wie oben gezeigt einen
22,5°-Winkel markieren und zuschneiden.

3. Innenseite des zugeschnittenen Schlauches auskehlen.

Schlauche miteinander verkleben. Bei Verarbeitung auf Druck kann eine
Nassverklebung durchgefiihrt werden.
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1. Zur Dammung des Reduzierstiickes zwischen zwei Rohren unterschiedli-
chen Durchmessers sollte genligend Platz gelassen werden.

’ﬁ

2. Aus einem Schlauchstiick des groBeren Durchmessers zwei gleich grofle,
gegentiiberliegende Keile herausschneiden und Schnittflachen miteinander
verkleben, so dass sich der Schlauchdurchmesser reduziert.

q P
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3. Schlauch auf der schmaleren Seite auf die Gréf3e der kleineren Dimension
kiirzen. Danach den Schlauch von der anderen Seite her auf die erforderli-
che Lange kiirzen und den Schlauch der Lange nach aufschneiden.

4. Reduzierstiick montieren, an der Langsnaht und mit den Stof3en der
angrenzenden Schlauche verkleben.

Zum Video

AF/Armaflex Schlauche sind fir Rohrleitungen mit AuBendurchmessern bis zu
160 mm erhaltlich, Armaflex Ultima, HT/Armaflex und NH/Armaflex Schlauche
werden flir Rohrleitungen mit AuBendurchmessern bis zu 89 mm angeboten.
Die Dammung grofBerer Rohre und Kanale sowie von Behaltern erfolgt mit
Armaflex Platten. Bei Objekten mit einem Auflendurchmesser grof3er 600 mm
ist eine vollflachige Verklebung erforderlich.

Aus unterschiedlichen Griinden konnen Rohre, obwohl fiir die AuBendurchmes-
ser Schlauche angeboten werden, auch mit Platten gedammt werden. Dabei ist
unter anderem darauf zu achten, dass die Spannungen in der Klebenaht, die
durch die Biegespannung der Platte entstehen, nicht unzuldssig hoch werden.

Die auftretenden Spannungen nehmen mit wachsender Dammschichtdicke und
sinkendem Rohrdurchmesser zu, weshalb die Verarbeitung dickerer Platten
nur auf Rohren mit groBem Rohrdurchmesser empfohlen werden kann.

Daruber hinaus hat die Materialtemperatur bei der Verarbeitung einen grof3en
Einfluss auf die Spannungen.

Genaue Angaben zur Verarbeitung von Plattenmaterialauf Rohren entnehmen
Sie bitte den nachfolgenden Tabellen.
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AF/Armaflex

Platten

AF-10-MM ° ° ° ° .
AF-13MM o [} o . .
AF-16MM ° ° [} ° .
AF-19MM . . . . °
AF-25MM ° ° ° °
AF-32MM . . .
AF-50MM .

o Verarbeitung bei Materialtemperaturen 25° mdglich

Hinweis: AF/Armaflex Schlauche werden mit zunehmenden Dammschichtdi-
cken geliefert. Bei der Wahl der D&mmschichtdicke von AF/Armaflex Platten ist
dies zu berilcksichtigen.

NH/Armaflex

6 mm . ° . .
10 mm . . . °
13 mm . . . .
19 mm . . . °
25 mm . .
32 mm °

e Verarbeitung bei Materialtemperaturen >5° mdglich

* HT/Armaflex Platten sind nicht in Dammschichtdicken von 6 mm und 32 mm erhéltlich
** Armaflex Ultima Platten sind nicht in einer Dammschichtdicke von 32 mm erhaltlich
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1. Den Rohrumfang ermitteln.
Wichtig: Die Messung immer mit einem Armaflex Streifen in der Dicke
vornehmen, die spater auch fur die Dammung verwendet wird.

Vorsicht: Den Streifen ziehen, da sonst ein zu kleiner Umfang ermittelt wird.
Dies fuhrt zu groBen Spannungen auf den Nahten.

2. Die Armaflex Platte auf die erforderliche Grof3e zuschneiden. Auf die
Schnittflachen Armaflex Kleber diinn auftragen und abliften lassen.

3. Die Schnittflachen zuerst an den Enden und dann in der Mitte zusam-
mendricken. Abschlielend die Naht vollstandig von innen nach auflen
schlieflen.

Hinweis: Damit sich die Klebenaht nicht wieder 6ffnet, ist sicherzustellen, dass
der Kleber vollstandig und in der korrekten Menge auf die Schnittflachen
aufgetragen worden ist.

&
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Den Innenradius “r" ermitteln. Dazu ausgehend von der horizontalen Schweif3-
naht eine horizontale Linie bilden und von der vertikalen Schweif3naht eine Lot-
rechte auf die Horizontale fallen. Der Schnittpunkt dieser beiden Linien ergibt
den Innenradius (r).

Den Umfang des Rohrs (U) mit einem Streifen Armaflex der zu verwendenden
Dammschichtdicke bestimmen.

Am Rande einer entsprechen-

den Armaflex Platte zunachst in
Breite der Dammschichtdicke (t)
eine horizontale und vertikale Linie
anzeichnen und vom Schnittpunkt
den zuvor ermittelten Innenradius (r)
Ubertragen.

Ermittelten Rohrumfang halbieren und
dieses Maf3 vom Innenradius her auf
die Platte Gbertragen. Mit einem Zirkel
vom Schnittpunkt (S) aus jeweils einen
Kreisbogen schlagen. Kleineren Kreis-
bogen ab der Dammschichtdicke im
rechten Winkel zum Plattenrand hin verlangern. Jeweils von der Auflenkante des
duBeren Kreisbogens ab der angezeichneten Dammschichtdicke 1/4 des Rohr-
durchmessers in den Kreis abtragen. Diese Punkte jeweils mit der Verlangerung
des Innenradius am Rand der Platte wie dargestellt verbinden.

r = Innenradius des Bogens

2 U = halber Rohrumfang

t" = Dammschichtdicke (in mm)
S = Schnittpunkt
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Die erste Bogenhalfte ausschneiden.

Diese erste Bogenhalfte sollte als Schablone zur Erstellung der zweiten
Bogenhalfte dienen.

Formsticke zusammenlegen und die dufleren Schnittflachen dinn mit dem
Armaflex Kleber einstreichen. Nach der Abliftezeit des Klebers die beiden
Halften an einem Ende zusammenkleben.
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N Gmmn ) ya

Enden der gegeniberliegenden Seiten ebenfalls zusammenfiigen. Nun von
beiden Enden zur Mitte hin die restliche Naht verkleben.

Das verklebte Formteil umdrehen und die Klebenaht von der Innenseite fest
zusammendricken, damit Uber die gesamte Dammstoffdicke hinweg eine gute

Klebeverbindung erzielt wird.

Auf die inneren Schnittflachen Armaflex Kleber auftragen.

Zum Video
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Das Formteil Gber den Rohrbogen legen. Den Kleber abliiften lassen und dann
die Klebeflachen fest zusammendriicken.

Bei Verarbeitung auf Druck kann die Anschlussdammung durch eine Nassver-
klebung angeschlossen werden.

Aus Stabilitatsgriinden kann der
Ventilkérper durch einen Metall- oder
Kunststoffzuschnitt verstarkt werden.

Das Rohr zunéachst bis zum Flansch
dammen.

Folgende Werte ermitteln:
D1 = Durchmesser des Flanschrings

D2 = Durchmesser des gedammten
Rohres

Die beiden Stirnscheiben anfertigen:

Mit dem entsprechenden Radius von
D1 einen Kreis auf die Armaflex Platte
zeichnen. Mit dem Radius D2 den
inneren Ausschnitt markieren. Die
Scheiben erst komplett ausschneiden,
dann den inneren Ausschnitt vor-

= - nehmen. Die Scheiben an einer Seite
olllﬂ F aufschneiden und am gedammten

Rohr wieder zusammenkleben.
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Den Ventilkdrper anfertigen
Folgende Werte ermitteln:

h = Hohe von Auf3enseite zu Auf3en-
seite der beiden Stirnscheiben.

D3 = Durchmesser des Spindelhalses
U = Umfang der Stirnscheibe

Wichtig: Die Messung immer mit
einem Armaflex Streifen der Dicke
vornehmen, die spater auch fir die

Dammung verwendet wird. Den Streifen nicht in die Lange ziehen.

Die Héhe (h), den Umfang (U) und den Durchmesser des Spindelhalses (D3) auf
die Armaflex Platte Ubertragen. Formteil ausschneiden und montieren.

Hinweis: Die Ausschnitte sollten immer 5 mm kleiner als gemessen vorgenom-

men werden.

Hinweis: Bei Ventilspindeln ohne
Flanschanschluss wird empfohlen,
die Ausschnitte so zu platzieren, dass
sie im ersten Viertel der Armaflex
Platte liegen.

Nahte des ausgeschnittenen Form-
teils mit Armaflex Kleber einstrei-
chen. Abliiften lassen (Fingerprobe),
ausrichten und fest zusammendri-
cken.

Zur Erhohung der Sicherheit, wird
empfohlen die Ventilkappen auf der
Werkbank vorzufertigen.
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Hohe und Breite des Flansches am Spindelgehduse messen und eine Stirn-
scheibe anfertigen.

Die Stirnscheibe an einer Seite aufschneiden, Kleber auf die Schnittflachen auf-
tragen und abliften lassen. Die Stirnscheibe Gber dem Spindelhals platzieren
und die Klebenaht schlieBen. Umfang (U] der Stirnscheibe mit einem entspre-
chenden Armaflex Streifen messen und die Messungen auf Armaflex Platte
tibertragen. Hohenma# (a) ebenfalls auf Armaflex Platte Ubertragen.
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Durch die Vierteilung des Umfanges sind funf Linien entstanden. Mit dem
Zirkelmaf} des Radius des gedammten Ventilkorpers sind zunachst zwei Kreise

senkrecht auf dem oberen Endpunkt der Strecke a zu erstellen. (2. und 4. Linie
von links)

l
H
|
i
{
\

f
I

.
.

Mit dem gleichen Radius ist nun von Line 1, 3 und 5 aus jeweils der Tangenti-
alpunkt (Beriihrungspunkt] der ersten beiden Kreise durch Zeichnen von drei
Kreisbogen zu ermitteln.

Die sich Uber die Berihrungspunkte der flinf Kreise ergebene Linie ist die Man-
telberiihrungslinie, an der entlang der Stutzen auszuscheiden ist.
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An den hochsten Stellen des Stutzens ist jeweils eine Anschragung vorzuneh-
men, um eine optimale Anpassung an die Ventilmanteldammung zu erreichen.

Auf der Langsnaht Kleber auftragen, abliften lassen, um das Spindelgehause
legen und verkleben.

Alle Teile dicht miteinander verkleben.

Wichtig: Die Abschottungsverklebung im Austrittsbereich des Spindelhalses
besonders sorgfaltig ausfihren.

Hinweis: Die Sicherheit der Abschottungsverklebung lasst sich noch erhdhen,
indem im Durchdringungsbereich der Spindel ein selbstklebendes Armaflex
Band auf den gereinigten metallischen Untergrund verklebt wird.

Zum Video
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L = Lange des Ventils inklusive Flan-
sche + 2 x Dammschichtdicke

H = Hohe des Ventils + 2 x
Dammschichtdicke

B = @ (Durchmesser) + 10 mm

Deckplatte

B
PR

e

Stirnplatten

Anhand dieser Abmessungen zwei Stirnplatten und eine Frontplatte auf die
Armaflex Platte aufzeichnen. Angezeichnete Formstiicke mit einem scharfen
Messer ausschneiden.

Armaflex Kleber entlang der Kanten wie oben dargestellt auftragen.

Hinweis: Darauf achten, dass der Kleber an den Stirnenden der Frontplatte
jeweils in der Breite der Dammschichtdicke aufgetragen wird.
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U=
Umfang der Stirnplatte

Flache Seiten der Stirnplatten mit der Frontplatte verkleben.

Die Stirnplatten mit der Deckplatte verkleben. Auf korrekte Ausrichtung der
Kanten achten.

Mit einem Armaflex Streifen in der Breite der zu verwendenden Dammschicht-
dicke den Umfang einer Stirnplatte (inklusive Dicke der Frontplatte) ausmes-
sen.

Den Messwert L und den Umfang auf der Armaflex Platte anzeichnen und die
Mantelflache ausschneiden.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG




ROHRLEITUNGEN UND FORMTEILE | Armaflex Montageanleitung

S B

Armaflex Kleber wie oben dargestellt auftragen. Die Mantelflache behutsam
um die beiden Stirnplatten legen, so dass ein Gehause entsteht. Dabei darauf
achten, dass die Kanten ohne Versatz Gibereinander liegen. Nahte fest
zusammendricken.

Je einen Ausschnitt mit dem Durchmesser der angrenzenden gedammten
Rohrleitung auf Stirnplatten anzeichnen und ausschneiden. Danach Ausschnitt
fur die Ventilspindel im Bereich der Frontplatte vornehmen. Box im Front-
bereich ausschneiden, Nahte beidseitig diinn und gleichmaflig mit Armaflex
Kleber einstreichen. Nach der Abliiftezeit die Box montieren, Nahte dabei
sorgfaltig zusammendriicken. Nahte im Bereich der Ausschnitte durch Nass-
verklebung schlief3en.

Wichtig: Die Abschottungsverklebung im Austrittsbereich des Spindelhalses
besonders sorgfaltig ausfiihren.

Hinweis: Die Sicherheit der Abschottungsverklebung im Bereich des Aus-
tritts der Ventilspindel lasst sich durch das Aufbringen eines selbstklebenden
Armaflex Bandes auf dem gereinigten metallischen Untergrund der Spindel
erhohen.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG



45 | Armaflex Montageanleitung | ROHRLEITUNGEN UND FORMTEILE

Schmiege mit Armaflex Platten dammen

Die nachfolgenden Zeichnungen stellen die Montageschritte fir Gehrungen
bzw. Schmiegen bei Rohrleitungen dar. Fir die Dammung einer rechtwinkligen
Rohrverbindung gilt die gleiche Vorgehensweise.

Den Rohrumfang (U) ermitteln.

Wichtig: Die Messung immer mit einem Armaflex Streifen der Dicke vorneh-
men, die spater auch fiir die Dammung verwendet wird. Den Streifen nicht in
die Lange ziehen.

Die dufBere Hohe (B) und die innere Hohe (A) der Schmiege ermitteln.

Den Umfang auf eine Armaflex
Platte ibertragen und Mittellinie
einzeichnen.

Die duBeren und inneren Hohenmafe
auf die Armaflex Platte Ubertragen.
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Mit dem Radius des Rohrumfangs je einen Kreisbogen von der Mittellinie und
den gegeniiberliegenden Ecken schlagen. Die Kreise dirfen sich nur in einem
Punkt (Tangentialpunkt) berihren.

Formstiicke entlang der Markierung ausschneiden. Das obere und untere Teil
ergeben, um 180° versetzt, die zwei Gegenstiicke der Schmiege.

/

Erst die Langsnaht und dann die Verbindungsnaht mit Armaflex Kleber
verkleben.

Zum Video
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Dammung Schragsitzventil und Spindeldammung mit
Schragstutzen

Rohre bis zum Flansch dammen.
Folgende Werte ermitteln:
D1 =Durchmesser des Flanschrings

D2 = Durchmesser des gedammten
Rohres

h = Abstand zwischen den Auf3enfla-
chen der beiden an den Flanschen
angebrachten Armaflex Stirnschei-
beneifen bzw. der Stirnscheiben
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U= Umfang der Armaflex Streifen bzw. der Stirnscheiben

al = Abstand vom unteren Flansch bis zum Spindelhals
a2 = Der Abstand vom Flansch bis zum Spindelhals

D3 = Durchmesser des Spindelhalses

e = Durchmesser des Siebteils.

Mit den Radien von D1 und D2 Kreisbogen auf Armaflex Platte Ubertragen und
so zwei Stirnscheiben aufzeichnen. Stirnschreiben ausschneiden und einseitig
aufschneiden. Auf die Enden der Stirnscheiben Armaflex Kleber auftragen und
Uber den Flanschen zusammenkleben.

Hinweis: Sollte der Flansch den selben Durchmesser wie das gedammte Rohr
aufweisen, kann auf die Herstellung der Stirnscheiben verzichtet werden.

In diesem Fall kann die Rohrleitungsdammung mit einem Armaflex Streifen
zum Flansch hin aufgedoppelt werden. Die Armaflex Streifen dabei mit der
geschaumten Haut nach oben montieren.

AnschlieBend die Mafle U, h, a1, a2 und D3 auf eine Armaflex Platte Ubertragen
und das Formteil fir den Ventilkorper ausschneiden.

N
O

Langsnaht diinn mit Armaflex Kleber einstreichen, abliften lassen, Formteil
um den Ventilkorper legen und Nahte zusammendricken.

AnschlieBend eine Armaflex Stirnscheibe herstellen deren auflerer Durch-
messer mindestens dem Durchmesser des Ventilgehduses und dem inneren
Durchmesser dem des Ventilgehduses (Ventilspindel) entspricht.
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1/4 Rohr-0

Folgende Werte ermitteln:
a = kurzester Abstand der Armaflex Stirnscheibe zum gedammten Ventilkérper
B = grofiter Abstand der Armaflex Stirnscheibe zum gedammten Ventilkérper.

Umfang der Stirnscheibe mithilfe eines Armaflex Streifens ermitteln und
Armaflex Platte entsprechend zuschneiden. Mittellinie einzeichnen.

Den Abstand "B" an der duf3eren Begrenzungslinie und den Abstand "a" auf der
Mittellinie markieren.

Durchmesser des gedammten Ventilkorpers ermitteln. Kreisbogen durch den
Endpunkt a mit /s dieses Durchmessers einzeichnen.

Zirkel nun so ansetzen, dass eine Bogenlinie durch Punkt B und der Kreistan-
gente entsteht. (/, Umfang als Radius im Zirkel einstellen)

Formteil ausscheiden und dort anschragen, wo es am Ventilkorper anliegt.
Langsnaht diinn mit Armaflex Kleber einstreichen und abliiften lassen. Form-
teil Uber Spindelrad schieben und Teile dicht miteinander verkleben.
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Den Durchmesser (d) der Flansche ermitteln. Zu diesem Wert 5 mm addieren.
Die Hohe der Flanschverbindung (einschl. Schrauben) messen und zu diesem
Wert die zweifache Dammschichtdicke der verwendeten Platte addieren.

h=Hohe +
2 x Démmdicke

Gehduseplatte

Umfang der Scheibe \h

Scheibe

Mittels des Durchmessers (d) mit einem Zirkel zwei konzentrische Kreise auf
eine Armaflex Platte Ubertragen und die beiden Stirnscheiben ausscheiden.

Den Umfang der Stirnscheibe mittels eines entsprechenden Armaflex Strei-
fens ermitteln. Umfang und Héhenmaf} des Flanschpaares auf Armaflex Platte
Ubertragen und die Mantelflache ebenfalls ausschneiden. Kleber diinn auf die
zu verklebenden Flachen auftragen und abliiften lassen.
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Die Mantelflache um die Stirnscheiben legen. Dabei die Mantelflache nicht in
die Lange ziehen. Die Passgenauigkeit genau priifen.

Die einander gegentberliegenden Rander der Mantelflache

zusammendriicken.

Mit einem kleinen, scharfen Messer eine Offnung mit dem Durchmesser des
gedammten Rohrs ausschneiden.

Zum Abschluss die beiden Halften der Flanschkappe um den Flansch legen und
alle Nahte sowie Stofle sorgfaltig verkleben.

Zum Video
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Konzentrische Reduzierstiicke

Die folgenden Werte ermitteln:

h = Hohe des Reduzierstiicks ein-
schliefllich beider Schweilnahte

d1 = Durchmesser des grofleren
Rohrs + 2 x Dammschichtdicke

d2 = Durchmesser des kleineren
Rohrs + 2 x Dammschichtdicke

Mit einem Armaflex Streifen der zu
verwendenen Dammschichtdicke den
Umfang am grofBeren Rohrdurch-
messer ermitteln. Den Streifen nicht
ziehen.

Die Messwerte wie dargestellt auf
eine Armaflex Platte Gibertragen. Um
den Materialverschnitt zu reduzieren
nur eine Trapezhalfe am Plattenrand
aufzeichnen.

Zwei Kreisbdgen orientierend an der
Hohe (h) um den S-Punkt schlagen.
Den gemessenen Umfang am gro-
Beren Kreisbogen abtragen. Abtra-
gungspunk mit S-Punkt durch eine
Linie verbinden.

Dicke des Armaflex Plattenmaterials

t 6 mm 10 mm 13 mm 16 mm 19 mm 25 mm 32 mm 50 mm
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Das Reduzierstiick mit einem scharfen Messer ausschneiden (der auszuschnei-
dende Bereich ist gelb markiert).

Langsnaht diinn mit Armaflex Kleber einstreichen, abliften lassen und
zunachst an einem Ende, dann am gegeniiberliegenden Ende zusammendrii-
cken. Von der Mitte aus die Naht nun vollstandig verschlief3en.

Armaflex Dammung der beiden Rohrleitungen an die gedammte Verjlingung
anstoflen lassen, so dass die Nahte unter Druck stehen.

Die StofAnahte durch Nassverklebung schlie3en.

- Die folgenden Werte ermitteln:

d2 h = Hohe des exzentrischen Redu-
zierstiicks einschliefllich beider
Schweiindhte

D1 = Durchmesser des grofleren
Rohrs + 2 x Dammschichtdicke

D2 = Durchmesser des kleineren
Rohrs + 2 x Dammschichtdicke

b = wahre Lange des Reduzierstiicks

Mit einem Armaflex Streifen der zu
verwendenden Dammschichtdicke
den Umfang am gréferen Rohrdurch-
messer ermitteln. Den Streifen nicht

d1 ziehen.
D1
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Armaflex
Armaflex b i N Streifen
Streifen ¥

Den gemessenen Wert wie in der Zeichnung dargestellt auf Armaflex Plat-
tenmaterial Ubertragen. Dabei duBieren Umfang einseitig um das Maf '/« D2
verkirzen. Nun neues dufleres Umfangmaf halbieren und auf der Mittellinie
die wahre Lange (b) abtragen. Danach duBeren Kreisbogen entsprechend
anpassen.

Zweiteiligen Bogen mit Schenkelverlangerung mit
Armaflex Platten dammen

In manchen Fallen sind Flansche, Ventile usw. in relativ kurzen Abstanden zu
Bogen montiert. In solchen Situationen ist es praktisch, den betreffenden
Bereich in einem Arbeitsschritt zu dammen

1. Einen zweiteiligen Bogen anfer-
tigen (siehe ., Zweiteiligen Bogen
mit Armaflex Platten ddmmen”
auf Seite 34)
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An beiden Enden des Bogens
rechtwinklig dazu die erforderli-
che Verlangerung "x" abtragen.

Die erste verlangerte Bogenhalfte
ausschneiden. Diese erste
Bogenhalfte als Schablone zum
Ausschneiden der zweiten
Bogenhalfte verwenden.

Die Formteile zusammenle-
gen und Armaflex Kleber auf
die duBeren Schnittflachen
auftragen.

5. Den Kleber abliiften lassen und die Teile zusammenfligen (siehe .. Zweiteili-
gen Bogen mit Armaflex Platten dammen” auf Seite 34).

X

ﬁ

Flansch
X

6.

Das Formteil Gber den Rohrbogen
legen. Den Kleber abliften lassen
und dann die Klebeflachen fest
zusammendriicken.

Schmutzfanger mit Armaflex Platten dammen

1.

Die ankommenden Rohre bis zum
Flansch dammen.

Den kirzesten Abstand "a" und
den langsten Abstand "b" des
Siebteils zum Schmutzfangerkar-
per messen.

Den Umfang des abnehmbaren
Siebteildeckels bestimmen.
Wichtig: Die Messung immer

mit einem Armaflex Streifen der
Dicke vornehmen, die spater auch
fur die Dammung verwendet wird.
Den Streifen nicht in die Lange
ziehen.
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4. Den Umfang auf eine Armaflex Platte Ubertragen und die Mittellinie
markieren.

5. An beiden Enden den langsten Abstand "b” vom Ende des Siebteils zum
nicht gedammten Schmutzfangerkorper markieren, auf der Mittellinie den
kirzesten Abstand "a" abtragen.

Hinweis: Da das Siebteil in den meisten Fallen in die spatere Dammung des
Schmutzfangerkorpers hineinragt, ist hier eine Langenzugabe insoweit nétig,
dass das Siebteil aus der spateren Manteldammung herausragt. Bei der Lan-
genzugabe ist dabei zusatzlich die Dammschichtdicke der verwendeten Platte
zuzugeben.

6. Formteil ausschneiden, Langsnahte mit Armaflex Kleber dinn einstreichen
und abliften lassen. Formteil mittels vollflachiger Abschottungsverklebung
auf dem Siebteil montieren. Achtung: Auf den Rand des abnehmbaren
Siebteil-Deckels darf nicht verklebt werden.
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7. Zur Herstellung der Stirnscheiben sind mittels AuBentasters (Greifzirkel)
folgende Mafle zu ermitteln:

e Durchmesser der angrenzenden gedammten Rohrleitungen
¢ Durchmesser der Schmutzfangerflansche (+ 5mm Zugabe)

8. Diese Werte auf eine Armaflex Platte Ubertragen. Mit dem Zirkel zwei kon-
zentrische Kreise zeichnen. Zwei Armaflex Stirnscheiben ausschneiden und
an den beiden Flanschen anbringen.

9. Hohe (H) von AuBenseite zu AuBenseite der beiden Stirnscheiben messen.
Stirnscheibenumfang mit Hilfe eines Armaflex Streifens ermitteln.

10. Umfang (U) und Héhe (H) auf die Armaflex Platte (bertragen.

1/4U

11. Eine Mittellinie anzeichnen und den Ausschnitt fir den Siebteil markieren.
Das Formteil ausschneiden und Kleber auf die Langsnaht auftragen. Die
Dammung mit Armaflex Kleber am Schmutzfangerkorper anbringen.

12. Hohe und Breite des Siebteils ermitteln, auf eine Armaflex Platte tGbertra-
gen und die Stirnscheibe ausschneiden.

13. Den Stirnscheibenumfang (U) bestimmen. Die Messung immer mit einem
Armaflex Streifen der Dicke vornehmen, die spater auch fiir die Dammung
verwendet wird. Den kiirzesten Abstand (a) und den ldngsten Abstand (b)
vom Ende des Siebteils zum gedammten Schmutzfangerkdrper messen.

14. Diese MaBe wie gezeigt (Bild Seite 56 oben) auf eine Armaflex Platte tiber-
tragen und die Endpunkte mit einem Stechzirkel verbinden.
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ElyeE

Zum Video "

-

15. Das Formteil ausschneiden und auf alle Nahte Kleber auftragen. Den
Kleber abliften lassen und die Platte um die Endscheibe rollen. Dabei die
Platte nicht in die Lange ziehen. Die Passgenauigkeit genau priifen.

16. Die Schmutzfangerdammung montieren und prazise mit dem Schmutzfan-
gerkorper verkleben.

Hinweis: Obwohl das Schmutzfangersieb regelmaBig gereinigt werden muss,
wird bei Kalte- und Klimaanlagen von einer abnehmbaren Kappe abgeraten.

1. Den Rohrumfang mit einem Armaflex Streifen der Dicke ermitteln, die spa-
ter auch fir die Dammung verwendet wird.

2. Die Lange A des Hauptrohrs und die Lange B des abzweigenden Rohrs
ausmessen.
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Fertig gedammtes Anlagenteil

Horizontale und vertikale Hilfsli-
nien auf Armaflex Plattenmaterial
aufzeichnen. Ermittelte Maf3e wie
in der Zeichnung dargestellt
tbertragen.

Fir Eckabrundungen in allen vier
Ecken einen Kreisbogen mit
Radius '/« Rohrdurchmesser
schlagen und das Formteil gemaf
der angezeichneten Rundungen
ausschneiden.

Auf alle Nahte Kleber auftragen,
abliften lassen und dann um das
T-Stiick herum verschlieBen.

Zum Video
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Victaulic-Kupplungen mit Armaflex Platten dammen

1.

Die Rohre bis zur Kupplung dammen.

Folgende Werte bestimmen:

DK = Durchmesser der Kupplung + 2 x Dammschichtdicke
h = Hohe der Schrauben + 2 x Dammschichtdicke

L = Lange der Kupplung.

Einen Kreisbogen mit dem Radius 2 DK (Kupplungsdurchmesser + 2 x
Dammeschichtdicke) auf die Armaflex Platte zeichnen und eine horizontale
Mittellinie markieren.

Von der Mitte der Linie aus die Kupplungsbreite auftragen.

An beiden Enden die Hohe der Schrauben plus 2 x Dammschichtdicke im
rechten Winkel zur Mittellinie markieren.

Die vier Endpunkte und den Kreisbogen so mit einer Tangente verbinden,
dass eine ovale Scheibe entsteht.

Den Durchmesser des gedammten Rohrs ermitteln und auf die Armaflex
Platte Ubertragen.
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8. Diese Stirnscheibe ausschneiden und als Vorlage fir eine zweite identische
Scheibe verwenden.

o

9. Wie gezeigt, beide Scheiben direkt neben der Kupplung ankleben.

10. Den Umfang der Stirnscheibe bestimmen und den Abstand zwischen den
AuBenseiten der beiden Scheiben messen. Diese Werte auf eine Armaflex
Platte Ubertragen.

Wichtig: Die Messung immer mit einem Armaflex Streifen der Dicke vor-

nehmen, die spater auch fir die Dammung verwendet wird. Den Streifen
nicht in die Lange ziehen.

11. Das Mantelteil ausschneiden und Uber die Armaflex Stirnscheiben um die
Kupplung kleben.
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Pumpen sind in den verschiedensten Ausfiihrungen erhaltlich. Der folgende
Abschnitt beschreibt in allgemeiner Form die geeignete Vorgehensweise. Sie
kann fur die Dammung der meisten Pumpentypen entsprechend angepasst

werden.
1. Die ankommenden Rohre bis zum
e . Flansch dadmmen.
[-_ - 1S5l 2. Passend zu den Mafien des Pum-
-IIT ™ " + \ penkdrpers (a x b) zwei Armaflex
Ly T Fo Stirnscheiben samt Ausschnitten
anfertigen.
! 3. Den Umfang der Stirnscheibe
" (U1) ermitteln.

' Wichtig: Die Messung immer mit
einem Armaflex Streifen der Dicke
vornehmen, die spater auch fir die

! i alfl =% Dammung verwendet wird. Den Strei-
" 1 O L fen nicht in die Lange ziehen.
i ] =
4. Das Mantelteil fir den Pumpen-
L korper aus einer Armaflex Platte
ausschneiden
(U1 x H1).
5. Einen Ausschnitt fir den Pumpenmotor herstellen. Um ein enges Anliegen

des Motorenausschnittes im Bereich der Motoranflanschung zu gewahr-
leisten, sollte der Ausschnitt 5-10 mm kleiner als gemessen ausgefihrt
werden.

Hinweis: Im Bereich der Motorenanflanschung ist als Untergrundvorbehand-
lung ein Armaflex selbstklebendes Band in zugeschnittener Breite aufzubrin-
gen, um eine optimierte Verklebung mit dem Motorenausschnitt zu erzielen.

6.

Beide Stirnscheiben mit dem Mantelteil fir den Pumpenkorper verkle-
ben. Das fertige Formteil iber dem Pumpenkdrper platzieren und Kleber
auftragen. Den Kleber abliften lassen und dann die Klebeflachen fest
zusammendriicken.

Fiir den Ubergangsbereich zwischen Pumpenmantel und Flanschkappe
zwei Kreisausschnitte anfertigen. Hierzu einen Kreis mit den Maf3en Flan-
schdurchmesser + 2x Dammschichtdicke aufzeichnen. An diesem Kreis
einen Kreisabschnitt anzeichnen mit Hohe des ermittelten Y-Maf (Maf auf
Radius von Kreisrand Richtung Mittelpunkt des Kreises abtragen siehe
Zeichnung).
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Zwei Flanschkappen anfertigen.
Hierzu den Durchmesser der Flan-
sche d1, den Umfang U2, die Hohe H2
und die Ausschnitte fiir die Verbin-
dungen zu den gedammten Rohren
ermitteln.

8. Kreisabschnitt jeweils oben und
unten am Ende der Pumpen-
kappe verkleben. Sie dienen als
vorderes Auflager fir die spater
angrenzend zu verklebenden
Flanschkappen.

Kreissegment

9. Stirnscheibe fir die Flanschkappen mit Ausschnitt der Rohrleitungsdam-
mung montieren. Flanschkappenmantel verkleben. Danach erfolgt die
sorgfaltige Stofverklebung der Flanschkappenmantel auf der Pumpen-
kappe. AbschlieBende Abschottungsverklebungen im Bereich der angren-
zenden Rohrleitungsdammung.

Das Bild zeigt eine Pumpenkappe mit
gerader Frontplatte und halbrunden
Mantel.

Bereich der
Abflachung
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Montage der Armafix Rohrtrager

Bei der Dammung von Kalteleitungen muss eine wirksame thermische Ent-
kopplung auch im Bereich der Rohraufhangungen dauerhaft gewahrleistet sein.

Mogliche Schwachstellen im Bereich der Rohraufhangungen, die je nach Wahl
der Konstruktion sehr haufig auftreten, lassen sich mit Hilfe des Armafix Rohr-
tragers sicher verhindern.

Seine Auflagesegmente aus druckfesten, geschaumten PET, die in Armaflex
eingebettet und mit diesem fest verklebt sind, nehmen die Lasten auf und sor-
gen somit fur die thermische Entkopplung.

Die an der Auflenseite werkseitig bereits mit dem Armaflex und den Aufla-
gesegmenten verklebten Aluminiumbleche dienen sowohl als Auflager, als
auch als Dampfbremse, die die PET-Segmente sicher vor unzulassiger Durch-
feuchtung schiitzen.

Armafix Rohrtrager entsprechend der einzusetzenden Dammschichtdicke der
Rohrleitung auswahlen.

Rohrtrager tber der Rohrleitung klappen, Abdeckfolie der Selbstklebestreifen
entfernen und Langsnaht zusammenfiigen.
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Einbau der Rohrleitungen, wobei nur die PET-Segmente zur Auflagerung
benutzt werden dirfen.

Vor der Dammung der Rohrleitung Abschottungsverklebungen an den Stirnsei-
ten des Rohrtragers vornehmen.

Armaflex Dammung an beiden Seiten des Armaflex Rohrtragers montieren.
Stoflinahte mittels Nassverklebung verkleben. Darauf achten, dass die Naht
dabei auf Druck verarbeitet wird.

Die Dammung einfacher Rohrschellen kann wie nachfolgend beschrieben
erfolgen:

Hinweis: Bei der Dammung von Kalteleitungen sollte man im Vorfeld unbedingt
uber die Eignung solcher Systeme nachdenken.

1. Die Armaflex Dammung so dicht
wie maglich an die Rohrschelle
heranfiihren. Die Enden der
Dammung durch Abschottungs-
verklebung mit der Rohrleitung
verbinden.

Hinweis: Bei Kalteleitungen die
Gewindestange mit einem geeigneten
Armaflex Schlauch oder Armaflex
Klebeband dammen.

2. In einem Schlauchstiick in der
zu verwendenen Dammschicht-
dicke mit einem gescharften
Rohrstiick eine entsprechende
Offnung fir die Gewindestange
stanzen. Schlauch im Bereich
der Offnung und der Lange nach
aufschneiden.

-
S 4

Hinweis: Bei Rohrleitungen grofien
Durchmessers wird die Dammung mit
Armaflex Platten empfohlen.

Zum Video
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3. Dammung um den Bereich der Schelle montieren und alle Nahte dicht ver-
kleben, insbesondere den Durchdringungsbereich der Gewindestange.

Armafix Rohrtrager sind die beste Losung zur Schaffung vollstandig wasser-
dampfdichter Dammsysteme und zur Verhinderung von Kondenswasserbildung
an Kalteleitungen.

Haufig kommen fiir Rohraufhangungen jedoch systemfremde Kalteschellen,
z.B. auf der Basis von PUR/PIR, zum Einsatz.

In diesen Fallen kommt es besonders auf eine sehr gute Verbindung zwischen
den Kalteschellen und der Armaflex Dammung an.

Diese Schnittstelle bildet eine Kaltebriicke, an der sich Kondenswasser bilden
kann. Darum muss der Verklebung an diesen Punkten besondere Aufmerksam-
keit geschenkt werden:

1. Die Oberflache der Schelle mit Armaflex Reiniger saubern.

2. Armaflex Kleber auf die zu verklebenden Flachen auftragen. Die erste
Schicht des Armaflex Klebers trocknen lassen.

3. Eine zweite dinne Schicht des Klebers gleichmafig auf die Oberflache der
Schelle und die Armaflex Klebenahte auftragen. Nach dem Abliften die
Klebeflachen kurz, aber fest zusammendriicken.

4. Beim Verkleben von Stof3en auf Druck nach dem vorherigen Auftragen des
Klebers auf die Schelle (siehe oben) um den Stof3 herum die Nassverkle-
bung anwenden.

5. Falls erforderlich, das Armaflex auf den Durchmesser des PUR-Rohrtra-
gers aufdoppeln.

6. Zur Sicherung die Stofindhte mit einem Streifen Armaflex tberlappend
vollflachig verkleben.
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SCHEMATISCHER SCHNITT DURCH DEN ANSCHLUSS VON ARMAFLEX
SCHLAUCHEN AN EINE SCHELLE AUS PU-HARTSCHAUM

®
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1. Schelle aus PU-Hartschaum
Armaflex Schlauch

Doppelte Armaflex Schicht

Armaflex Uberlappung (Dicke > 9 mm)

Anschlussgewinde

AL

Gewindestange
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Dammung von Luftkanalen

Rechteckige Luftkanale mit Armaflex Platten dammen

Die Flachenmafe ermitteln und Armaflex Platten passend zuschneiden.

Hinweis: 5 mm zugeben, damit das Material auf Druck angebracht wird.

a =Breite Luftkanal + 5 mm + 2x
Dammschichtdicke

b =Hdhe Luftkanal + 5 mm+
Dammschichtdicke

Alle Oberflachen mit Armaflex Reiniger von Fett, 0L, Schmutz usw. saubern und
die Platten passend zuschneiden.
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Eine diinne Schicht Kleber auf die Metalloberflache und dann auf die Armaflex
Platte auftragen.

Nach dem Abliften (Fingerprobe) die Armaflex Platte anlegen und fest andri-
cken, um einen guten Halt zu erzielen. In der beschriebenen Abfolge Kleber
auf beide Oberflachen einschlief3lich der Armaflex Kanten auftragen, abliften
lassen und fest andricken.

Hinweis: Die Platte entlang der gedammten Rander an ihren Platz abrollen.

2b
<=

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG



DAMMUNG VON LUFTKANALEN | Armaflex Montageanleitung

Die zugeschnittenen Anschlussplatten ca. 5 bis 10 mm iberlappen lassen (fur
Verarbeitung auf Druck). In diesem Bereich die Armaflex Platte oder die
Kanaloberflache nicht mit Kleber einstreichen. An der Stofinaht zweiter Platten
einen 30 mm breiten Streifen an Platte und Kanal kleberfrei halten.

Durch das Hineinpressen der Uberstehenden Sto3kante wird das Material nicht
in die Lange gezogen, sondern auf Druck verklebt.

Zusatzliche Nassverklebung entlang der Stof3nahte anbringen.
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Alle Oberflachen mit Armaflex Reiniger von Fett, 0L, Schmutz usw. sdubern und
die Platten passend zuschneiden.

Die Schutzfolie 10 bis 20 cm abziehen und die Armaflex Platte gerade ansetzen.
Fest andricken, um den Kleber zu aktivieren.

Die Schutzfolie nach und nach
ablosen. Dabei die Armaflex Platte
auf der Oberflache korrekt ausrichten
und fest andriicken. Stonahte fir
Verarbeitung auf Druck 5 mm
tberlappen lassen. Um ein uberlap-
pendes Ansetzen zu ermaglichen, ist
hierzu vorher am zu verklebenden
Plattenrand ein

ca. 30 mm breiter Streifen der
Abdeckfolie wieder anzukleben.

Die Stoflnaht auf Druck durch Nass-
verklebung schlieflen.

Zum Video
inkL.
Kanalflansche
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KANALFLANSCHE MIT ARMAFLEX SCHLAUCHEN DAMMEN

Als kostengunstige und optisch ansprechende Losung konnen Armaflex
Schlauche fiir die Dammung von Kanalflanschen verwendet werden.

)

45°-
Linge des Kehlbereichs Winkel

1. Ungeschlitzten Armaflex Schlauch in der Dammschichtdicke der
Kanaldammung verwenden. Mit einem scharfen Messer den Schlauch in
zwei gleichgrof3e Halften teilen.

2. Dievier gedammten Seiten des Kanalkorpers ausmessen.

3. Mit einer Gehrungslade oder der Armaflex Schneideschablone den
Schlauch in einem Winkel von 45° zuschneiden. Vom Kehlbereich aus die
erforderliche Lange abtragen und auf der gegeniberliegenden Seite eben-
falls einen 45°-Winkel schneiden.

4. Die drei weiteren Seiten ebenfalls wie bei einem Bilderrahmen
zuschneiden.

5. Mit einem Pinsel eine diinne Schicht Armaflex Kleber auf drei der
45°-Schnittflachenpaare auftragen.
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6. Den Kleber abliiften lassen und die Winkelflachen zusammendricken. Fir
eine gute Haftung einen gleichmafigen, festen Druck ausiiben.

(

7. Die Flanschdammung aus Armaflex Schlauchen im Bereich der Kanalan-
flanschung fachgerecht verkleben.

KANALFLANSCHE MIT ARMAFLEX PLATTEN DAMMEN

Abdeckung mit Einzelstreifen, wenn Flanschhéhe
mit Kanalddmmung abschlieft..

Einzelstreifen mit beidseitiger Aufdoppelung,
wenn Flansch tber Kanaldammung ragt.

Mit extra breitem Einzelstreifen ohne
Aufdoppelung, wenn Flansch tber
Kanaldammung ragt..

PP

In allen Fallen besitzt die angefertigte Flanschdammung dieselbe Dicke wie die
Kanaldammung. Um ein durchgangig dampfdichtes System zu erhalten, missen
alle DAmmungen mit Armaflex Kleber vollflachig verklebt werden.
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Bei der Dammung runder Luftkanale vorgehen, wie in den Abschnitten “Dam-
mung grofler Rohrleitungen mit Armaflex Platten” und "Verwendung von Kleber
an Rohrleitungen mit Aulendurchmesser > 600 mm" beschrieben.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG



75 | Armaflex Montageanleitung | BEHALTER UND TANKS

Behalter und Tanks

Behalter und Tanks mit Armaflex Platten dammen

ERSTELLUNG EINES OPTIMALEN VERLEGEABLAUFS

Vor Beginn der Dammarbeiten wird empfohlen, einen Verlegeplan fir eine
optimale Verlegung des Plattenmaterials auszuarbeiten. Hierzu stehen Platten
in einer Abmessung von 2,0 x 0,5 m oder Endlosplatten in einer Breite von

1,0 m und einer Lange von 3 bis 15 m je nach Dammeschichtdicke zur
Verfiigung.

Verlegeplan zur Dammung von Behaltern und Tanks mit Armaflex Platten

Hinweis: Plattenstof3e immer versetzt anordnen.

NAHTVERKLEBUNG AUF DRUCK

Armaflex Platten oder Rollen immer mit 5 mm Breiten- bzw. Langenzugabe
zuschneiden.
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Langs- und Stofindhte immer auf Druck verarbeiten. Auf gekriimmten Oberfla-
chen den Umfang mit einem Streifen Armaflex der verwendeten Dammschicht-
dicke einschliefilich eventueller Oberflachenbeschichtung messen. Den
Streifen nicht in die Lange ziehen.

VERKLEBUNG

Zunachst die Dammung mit Armaflex Kleber einstreichen, dann erst die
Metalloberflache.

Alle StoBnahte nass verkleben. Hierzu die Anschlussdammung am Rand auf ca.
30 mm Breite nicht mit Kleber einstreichen. Dadurch besteht die Moglichkeit
eines um 5 mm Uberlappendes Ansetzen der Anschlussdammung. Nun Platte
hineindricken und Stof3 nass verkleben.
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MEHRLAGIGE DAMMUNG

Siehe ..Mehrlagige Dammung von Rohrleitungen” auf Seite 20) dieser
Monatgeanleitung.

KOMPLEXE FORMEN

In den Bereichen, wo komplexe Formen zu dammen sind, wird der Umriss

der auszuschneidenden Form mit Tafelkreide markiert. Die zu verwendenden
Armaflex Platte Gber das auszuschneidende Anlagenteil legen und markierten
Umriss auf die Armaflex Platte Ubertragen. Ausschnitt mit einem scharfen
Messer entlang der Markierung vornehmen.

INSTALLATIONEN IM AUSSENBEREICH

Siehe ,Verwendung von Armaflex im AuBlenbereich” auf Seite 11 dieser
Montageanleitung.

Schweif3naht e
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Mit der Dammung des Behaltermantels beginnen!

Behalteroberflache zunachst mit Armaflex Spezialreiniger saubern.

1.

Umfang des Behalters ermitteln.

Hinweis: Die Messung stehts mit einem Armaflex Streifen in der Dicke der
eingesetzten Dammschichtdicke vornehmen.

Achtung: Streifen nicht ziehen!

Den Umfang auf eine Armaflex Platte libertragen und passgenau zuschnei-
den. Eine diinne Schicht Kleber auf die Armaflex Platte und dann auf die
Metalloberfldche auftragen. Nach dem Abliiften (Fingerprobe) die Armaflex
Platte anlegen und fest andriicken, um einen guten Halt zu erzielen. Die
Armaflex Mantelplatte zur Verklebung ca. 10 bis 20 cm (abh&ngig von der
BehéltergrofBe) tiber der Schweifinaht im Bereich der Rundung des Behl-
terkopfes ansetzen.

Die Bogenlange des Behalterkuppel
ermitteln.

Hinweis: Die Messung stets mit
einem Armaflex Streifen in der Dicke
der eingesetzen Dammschichtdicke

SchweiBnaht vornehmen.

Achtung: Streifen nicht ziehen.
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3. Mit der halben Bogenlange als Radius einen Kreis auf eine Armaflex Platte
aufzeichnen. Wenn die Platte zu klein ist, dann zunachst zwei oder mehrere
Platten zusammenkleben.

4. Kreisformige Behalterkopfdammung ausschneiden.

Eine diinne Schicht Kleber auf die Armaflex Platte und dann auf die
Metalloberflache auftragen.

6. Nach Abliften des Klebers (Fingerprobe) die Armaflex Platte auf dem
hochsten Punkt des Behalterkopfes platzieren und von dort aus zum Rand
hin fest andriicken. Um keine Verschiebungen zu erhalten, sollten jeweils
gegeniberliegende Seiten nacheinander verklebt werden.

7. StoBnaht mit Armaflex Kleber diinn einstreichen, abliiften lassen und
Behalterkopfdammung mit der Dammung des zylindrischen Teils
verbinden.

Zum Video
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Die Armaflex Platten wie gezeigt vom
Behalterkopf ausgehend nach unten

anbringen. Dammung immer vollfla-
chig auf dem Behalter verkleben.

Tangente Das Gehéuse

von oben nach Die Armaflex Platten weiter ent-
lang des Kopfrandes anbringen. Die
= Armaflex Platte immer so ansetzen,
‘ dass die Stofkante unter Druck steht.
Nach Verkleben des ersten Platten-
rings die weiteren Armaflex Plat-
ten wie gezeigt am Behalterkorper
befestigen.

Wenn der Behalter komplett gedammt ist, zum Abschluss wie gezeigt den
Behalterkopf dammen.

Fir den exakten Zuschnitt der Rand-
platten die Oberkanten der fur die
Dammung des Behalterkorpers ver-
wendeten Platten mit weiller Kreide
nachziehen.

Die Platten grob und mit einer Uber-
lappung von ca. 50 mm vorschneiden.
Dann auf die mit Kreide markierten
Rander legen, andricken und wieder
abnehmen. Auf der Unterseite der
Armaflex Platten ist jetzt der erfor-
derliche Randverlauf erkennbar.

Mit einem scharfen Messer entlang
des Umrisses ausschneiden und den Zuschnitt mit vollflachiger Verklebung
direkt an der entsprechenden Position montieren.

Hinweis: Noch keinen Kleber auf die Randnahte des Behalterkopfes auftra-
gen. Dies geschieht zum Schluss bei der Nassverklebung der Nahte, wie unten
beschrieben.
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Die Ubrigen Dammplatten anbringen, bis der Behalterkopf komplett gedammt
ist.

SchweiBnaht

Zum Abschluss die Kopfplatten mit den Mantelplatten fachgerecht verkle-
ben, wie schon im Abschnitt zu Behaltern mit Durchmessern unter 1,5 m
beschrieben.
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Die folgenden Abschnitte enthalten weitere anwendungsspezifische Verarbeitungshinweise.

In manchen Fallen zum Beispiel aus Brandschutzgriinden, zum mechanischen
Schutz oder weil die Dammung extremen Belastungen bei der Reinigung standhal-
ten missen, wird auf die flexible Armaflex Dammung ein Blechmantel installiert.

In diesen Fallen muss aber beachtet werden, dass die metallische Ummantelung
Einfluss auf die Dammschichtdicke hat. Durch die reflektierende metallische Ober-
flache verringert sich der Warmetubergangskoeffizient je nach Emissionsgrad des
eingesetzten Bleches zum Teil erheblich, was zu einer Erhohung der Dammschicht-
dicke gegentiiber nicht ummantelten Oberflachen fihrt.

Unter physikalischen Gesichtspunkten betrachtet, ist eine direkte Montage des
Blechmantels, d. h. ohne Luftspalt, auf die Armaflex Oberflache zu empfehlen. Dabei
ist darauf zu achten, dass die in die Armaflex Ddmmung eindringenden Blechtreib-
schrauben die Mindestdicke der Dammung, die zur Tauwasserverhinderung erfor-
derlich ist, nicht unterschreiten. Gegebenenfalls ist die Dammung dann um das
entsprechende Mal3 zu erhéhen.

Alternativ hierzu kann der Blechmantel unter Verwendung von Abstandshaltern aus
z.B. Armaflex Streifen mit einem Luftspalt von mindestens 15 mm montiert werden.
Bei dieser Konstruktion sind zusatzlich an der Unterseite der Ummantelung im
Abstand von hochstens 300 mm Entwasserungs- bzw. Entliiftungsbohrungen von
mindestens 10 mm Durchmesser vorzusehen, da es durch diese Konstruktion zu
einer Verlagerung des Taupunktes in den Luftspalt und somit zu einer Feuchtigkeits-
bildung kommen kann.

Keinesfalls sollte Mineralwolle als Polsterlage zum Einsatz kommen, da es durch
eine mogliche Verlagerung des Taupunktes zu einer vollstandigen Durchfeuchtung
der Dammung kommen kann. Sollte aus brandschutztechnischen Griinden eine
zusatzliche Lage aus Mineralwolle unumganglich sein, so ist die Armaflex Dammung
um das Maf} zu erhdhen, um den Taupunkt im geschlossenzelligen Material zu
halten.

Bei der Verwendung von weichen Schaumkunststoffen im Erdreich ist zu bertiicksich-
tigen, dass das flexible Dammmaterial nicht geeignet ist, nennenswerte Lasten zu
tragen, z.B. wiirde der Schaumkunststoff durch Erddruck stark zusammengedriickt.

Wir empfehlen daher eine Schutzrohrverlegung (z.B. mit fiir Erdverlegung geeigne-
ten Abflussrohren), wobei auch, vor allem bei gréBeren (und damit schweren) Rohrdi-
mensionen konstruktive Vorkehrungen zur Lastabtragung getroffen werden miissen,
um:
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1. ein Zusammendriicken des flexiblen Schaumstoffs durch das Rohrgewicht zu
verhindern.

2. dem Rohr Festpunkte zu geben, damit an Abzweigen, Anschlissen und Verbin-
dungsstellen keine unzuléssigen (Scher-) Kréfte entstehen kénnen.

Armaflex Dammstoffe und die Kleber Armaflex 520, HT625, RS850 und SF990
bzw. die Kleber Armaflex Ultima 700, RS 850 und SF 990, sind mit den meisten
Kunststoffrohrmaterialien, die im Bereich betriebs- und haustechnischer Anla-
gen eingesetzt werden, vertraglich. Auf Rohrleitungen aus den Kunststoffen
PVC-C und PE-HD kann Armaflex einfach wie auf metallischen Rohren verar-
beitet werden.

Bei der Verklebung auf Kunststoffrohrleitungen aus Polypropylen (PP] ist die
Haftung dagegen nicht immer optimal. Zur Verbesserung der Verklebung - z.B.
im Bereich von Abschottungsverklebungen - wird daher empfohlen, die PP-
Leitung vorher aufzurauen.

Bei der Verklebung von Armaflex auf ABS-Rohren kann es zu einem Ldsungs-
mitteleinschluss aus dem Armaflex Kleber kommen. Infolge des Alterungs-
prozesses des ABS-Kunststoffes kann dies zu Haarrissen in der Rohrleitung
fuhren. Daher ist auf ABS-Rohren von einer direkten Abschottungsverkle-
bung abzusehen. (Ausnahme: Armaflex SF 990 und Armaflex Ultima SF990)
Es besteht allerdings die Moglichkeit, im Bereich der Abschottung zunachst
selbstklebendes Armaflex Band aufzubringen und dann die Abschottungsver-
klebung auszufiihren. Bei der Verklebung der Langsnahte ist dies dagegen
nicht erforderlich. Hier kann bei fachgemafer Verarbeitung davon ausgegan-
gen werden, dass die Losungsmittelanteile im aufgetragenen Kleber vor dem
Zusammenkleben der Dammung abgeliftet sind.

PvC-C ja -
PE-Xa ja -
PE-HD ja =
PP ja Zur Verbesserung der Haftung, z. B. im Bereich von

Abschottungsverklebungen, Kunststoff vorher aufrauen.

Im Bereich der Abschottungsverklebungen zunachst
selbstklebendes Armaflex Band aufkleben. Abschottung
auf dem Klebeband durchfiihren. (bei Verwendung der
ABS ja wasserbasierten Kleber kan auf das Band verzichtet
werden. Hinweis: Bei Durapipe ABS-Rohren bei
Mediumtemperaturen > 30 °C sind bevorzugt Dammstoffe
wie z. B. HT/Armaflex oder NH/Armaflex zu verwenden.
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Erganzend zu diesem Handbuch bietet Armacell die folgenden Dokumente
kostenlos an. Bitte fragen Sie unseren Kundendienst.

DAMMUNG VON NICHT ROSTENDEN STAHLEN MIT ARMAFLEX

KORROSIONSSCHUTZ BEI WARME- UND KALTEDAMMUNG AN
BETRIEBSTECHNISCHEN ANLAGEN
ARMAFLEX VERARBEITUNGSRICHTLINIE FUR KALTELEITUNGEN

Dammung von Kalteleitungen mit Temperaturen von -50 °C bis -196 °C.

VERKLEBUNG VON ARMAFLEX AUF SCHAUMGLAS

Verarbeitungshinweise zur sicheren Verklebung von Armaflex an Schaumglas.

WEITERE VERARBEITUNGSANLEITUNGEN

e Arma-Chek Montageanleitung

¢ Zusatzliche Informationen zur Verarbeitung von HT/Armaflex
e Verarbeitung von DuoSolar VA

¢ Montageanleitung fir ArmaSound Industrial Systems

e Verarbeitungsvideos

e Verarbeitungshinweise Armaflex Ultima SF990 und Armaflex SF 990

ARMWIN

Berechnungsprogramm zur Ermittlung der erforderlichen Dammschichtdicke
zur Tauwasserverhinderung. AuBerdem konnen mit dem Programm u.a. Werte,
Warmestrome und Temperaturveranderungen stromender Medien fur Rohrlei-
tungen, Luftkanale und Behalter durchgefiihrt werden.

KEYTEC. ISO 15665

Programm zur Ermittlung des erforderlichen Dammaufbaus zur Schalldam-
mung gemaf} I1SO 15665.
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AF/ARMAFLEX

AF/Armaflex ist der zuverlassige flexible Dammstoff fir die langfristige
Verhinderung von Kondenswasserbildung. Dies wird durch eine einzigar-

tige Kombination von extrem niedriger Warmeleitfahigkeit und einem hohen
Wasserdampfdiffusionswiderstand erreicht. Weitere Vorteile sind eine langere
Lebensdauer und héhere Energieeffizienz der gedammten Anlage. Dies fiihrt
zu zusatzlichen Einsparungen bei den Energiekosten wahrend der Betriebs-
dauer der Anlage. Dariber hinaus sorgt die einzigartige Mikro-Zellstruktur, die
neue AF/Armaflex fiir mehr Formstabilitat und leichtere Installation. lhr Vorteil:
die schnellere und einfachere Montage spart lhnen Zeit und Geld.

SH/ARMAFLEX

SH/Armaflex ist ein flexibler, elastomerer Dammstoff, der die Leistungsfahig-
keit von Heizungs- und Sanitaranlagen optimiert. Seine kontrollierten techni-
schen Eigenschaften und die neue Mikrozellstruktur bieten zahlreiche Vorteile.

HT/ARMAFLEX

Der naturgemaf UV-bestandige, geschlossenzellige Armaflex Dammstoff auf
Grundlage von EPDM-Kautschuk eignet sich fiir Rohr-Betriebstemperaturen
von bis zu 150 °C.

NH/ARMAFLEX

Halogenfreier, geschlossenzelliger Armaflex Dammstoff mit niedriger Rauchto-
xizitatseinstufung auf Grundlage von Nitrilkautschuk. Erfiillt die Anforderungen
verschiedener Brandverhaltenszertifikate fur die Schifffahrt.

ARMAFLEX ULTIMA

Flexibler elastomerer Schaum auf Grundlage einer patentierten Synthesekau-
tschuk-Mischung mit verbesserten feuerhemmenden Eigenschaften, geringer
Raucherzeugung und geschlossenzelliger Materialstruktur. Zur Verwendung
bei Kalte- und Klimaanlagen und Prozessausriistung.

ARMAFLEX DUOSOLAR

Parallele Rohre aus Edelstahl oder Kupfer, vorgedammt mit natirlich UV-
bestandigem, geschlossenzelligem Armaflex Dammstoff auf Grundlage von
EPDM-Kautschuk. Die Dammung ist ab Werk mit einer robusten, schwarzen
Verkleidung versehen. Ausgelegt fiir die in solaren Warmwassersystemen auf-
tretenden Temperaturen.
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ARMAFIX ROHRTRAGER

Armaflex Teile mit lasttragender PET-Einlage und AuBenummantelung aus
Aluminium, die ein Ubermafiges Zusammendricken des Materials verhindern.

ARMAFLEX ZUBEHOR

Armaflex Kleber 520,R5850, SF990 und Armaflex Ultima 700, RS850, SF990
fir das Verkleben von Armaflex Materialien auf Basis von Nitrilkautschuk

und Armaflex Kleber 625 fiir das Verkleben von Armaflex Materialien auf
EPDM-Basis.

Armafinish 99 Schutzanstrich fiir optische Aufwertung und gegen Schaden
durch UV-Strahlung bei Verwendung von Armaflex im Auflenbereich.

© Armacell Enterprise GmbH & Co. KG



Armacell GmbH

Robert-Bosch-Strafle 10 - 48153 Miinster

Telefon +49 (0) 251/ 76 03-0 - Telefax +49 (0) 251 / 76 03-448
www.armacell.com - infol@armacell.com

Armaflex | ApplMan | 201502 |DE

f
www.armacell.com Into0amavot.00m @ a rm a C e] ]





