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K-FLEX
ISOLIERSYSTEME

ISOLIERSCHLAUCHE SELBSTKLEBENDE

ISOLIERSCHLAUCHE

7000 mm - 1500 mm
ENDLOSPLATTEN

7000 mm and 1500 mm
SELBSTKLEBENDE
ENDLOSPLATTEN

SCHILAUCHISOLIERUNG SPEZIELL
FUER DEN KAELTEBEREICH.

L'ISOLANTE K-FLEX steht fir flexible
Dammstoffe (Elastomerschaum auf
synthetischem Kautschuk) von qualitativ sehr
hohem Standard. Dank seiner speziellen
Zusammensetzung und der
Geschlossenzelligkeit des Materials ist eine
lange Lebensdauer der isolierten Anlage
gewahrleistet. Die hohe Leistungsféhigkeit
des Produktes wird garantiert durch die
Fremdiberwachung anerkannter
Prifinstitute in Kombination mit einer
standigen Eigentiberwachung.

Die umfassende Produktpalette, von
Schlauch- bis Plattenmaterial, wird durch
eine Vielzahl praktischer Hilfsmittel ergénzt,
die speziell fur jeden Anwendungsfall
entwickelt wurden. Durch den L'ISOLANTE
K-FLEX Kleber ist eine einfache und sichere
Verklebung des Materials gewahrleistet,
ohne die typischen Isoliereigenschaften zu
beeintrachtigen.

Das Lieferprogramm wird abgerundet durch
selbstklebende Schldauche und Platten. Sie

werden bevorzugt fir bereits installierte

Rohrleitungen verwendet.



K-FLEX
ZUBEHOR

K-FLEX - KLEBER K420

Der K-FLEX Kleber K 420 wurde speziell
zum Verkleben von Oberfléchen und
Verbindungen der K-FLEX-Produkte
entwickelt. Der Kleber ist ein
l6sungsmittelhaltiger, toluolfreier Kleber
resistent gegen Alterungseinfliisse.

K-FLEX - REINIGER

Vor der Verklebung K-FLEX-Materials ist
es ratsam, die zu verklebenden Flachen
mit dem K-FLEX-Reinger zu behanden.
Die chemische Zusammensetzung des
K-FLEX-Reinigers ist auf den K-FLEX-
Kleber K 420 abgestimmt. Der Reiniger
kann ebenfalls zum S&ubern der
benutzten Werkzeuge verwendet werden.
Bei sachgemaler Lagerung ist
mindestens 1 Jahr Haltbarkeit
gewahrleistet.

K-FLEX FINISH

K-FLEX-Finish ist eine Wasserlackfarbe auf
Basis eines PU-Dispersionslackes.

Die Verwendung von Wasser als
Lésungsmittel garantiert eine minimale
Geruchsbeléstigung wahrend der
Verarbeitung. Die Farbe kann im Innen-
und muB im AuBenbereich auf K-FLEX-
Isoliersystem aufgetragen werden.

Die K-FLEX-Farbe zeichnet sich durch
schnelles Trocknen, eine exzellente
Flexibilitat und eine hervorragende
Oberflachenhaftung aus. Die
Farbtonveranderung im Laufe der Jahre ist
minimal.

Die Farbe ist bei zweimaligem Auftrag UV-
besténdig und vergilbt nicht.

K-FLEX ELASTOMER-BOEGEN
K90 UND T-STUECKE

Formteile in den verschiedenen
Daemmschichtdicken und
Durchmessern.

K-FLEX - SCHLITZMESSER
Die handliche Form des K-FLEX-
Schlitzmessers ermaglicht das
saubere und gerade Schneiden der
K-FLEX-Platten und geschlossenen
Schlauche.

K-FLEX KALTE ROHRTRAGER
Mit und ohne Schelle speziell

geeignet zur optimalen Sicher-

stellung der
Dammschichtdicke
an Verbindungsstellen.

K-FLEX - KLEBEBAND

Das K-FLEX-Klebeband ist ein 3mm
dickes, 15m langes und 50mm
breites selbstklebendes Isolierband
zum Uberdecken von Spalten und
Nahten sowie zur Sicherung von
kritischen Bereichen.

MESSER FUR 90°
GEHRUNGSSCHNITTE
Spezifisches Hilfsmittel zum einfachen
Herausschneiden von 90° Gehrungs-
schnitten in einstellbaren Tiefen von
10-35 mm. Elastomer heraus-
schneiden. Kleber auftragen,
zusammenfiigen. Ergibt einen
sauberen und geradlinigen 90° Winkel.

PINSELDOSE FUR K-FLEX
KLEBER

Praktisches Werkzeug mit
regulierbarer Pumpe und Pinsel fur
das einfache und gleichméRige
Auftragen des Klebers auf K-FLEX
Schlduche und Platten.



VERARBEITUNGSHINWEISE

SAUBERUNG DER OBERFLACHEN
Die Oberflachen missen sauber, trocken und fettfrei sein. Unsaubere Flachen missen mit dem
K-FLEX-Reiniger behandelt werden.

BESCHICHTETE FLACHEN

Bei beispielsweise gestrichenen Flachen mul3 sichergestelt werden, dal sich der Kleber mit
der Beschichtung vertragt. Verwenden Sie den Kleber nicht auf Oberflachen, die mit Produkten
behandelt worden sind, welche asphalt, bitumen- oder leindlhalting sind.

Verwenden Sie nur Chrom-Zink-Rostschutzmittel und -entferner.

GEBRAUCH DER BINDEMITTEL
Vorbereitung: Bevor man mit der Verklebung beginnt, muR3 der Kleber gut aufgertihrt werden.

Anwendungsbedingungen: Die zu ddmmende Anlage darf nicht in Betrieb sein und erst 36
Stunden nach Verklebung wieder in Betrieb genommen werden. Die Arbeit bei starker
Sonneneinstrahlung ist nicht ratsam. Die optimale Arbeitstemperatur liegt bei +20° C. Die
Verarbeitung unter +5° C ist nicht empfehlenswert, da die Austrocknungszeit sehr lang ist.

Bei Arbeiten Uber +30° C ist die Trocknungszeit wesentlich kirzer.

TROCKNUNGSZEIT : 36 Stunden

LAGERUNG : kuihl und trocken

HALTBARKEIT : 1 Jahr

NORMALER VERBRAUCH : 0,2 bis 0,3 | pro m2 bei vollflachiger Verklebung

AUSWAHL DER DAMMSCHICHTDICKE

Die Auslegung der Dammschichtdicke ist abhéangig von der zu dammenden Anlage.

Bei sténdig wechselnden Raumluftmediumtemperaturen und Raumluftfeuchtigkeitsgraden ist die
Berechnung der Isolierstérke fir jedes Bauteil vorzunehmen.

KALTE- UND KLIMAANLAGEN

- Vor der Isolierung muf? die Oberflache der Anlage behandelt werden
(beziiglich Rostschutzfarbe wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung).

- Zur sicheren Verklebung ist besonders auf kritische Bereiche wie Bogen, Flansche und
Aufhéngungen zu achten. Vor Verklebung der Schlauche miteinander sollte ein Schlauchende
auf dem Rohr fixiert werden.

- Dammen Sie nie Anlagen, bei denen die zu dammenden Teile zu dicht beieinander liegen, da die
Isolierung sonst deformiert wird und ihre Eigenschaften verliert.

- Schlauche, die eine ovale Form aufweisen, sind stets an der flachen Seite zu schlitzen.

Die Isolation von Edelstahl erfordert die Beriicksichtigung besonderer Aspekte, befragen Sie
hierzu unsere technische Abteilung.



WERKZEUGE

LINEAL UND
MASSBAND

zur Messung und
FUhrungshilfe beim
Schneiden

SILBERSTIFT UND
ZIRKEL

zum Anzeichnen von
Abmessungen und
Schnitten

CUTTER UND
MESSER

mit verschiedenen
Klingenlangen

TASTER

zum Messen des
AuRendurchmessers
der zu isolierenden
Rohrleitungen

Eine Auswahl hilfreicher Werkzeuge unterstiitzt die professionelle Isolierung

SCHERE
zum Schneiden von
Isoliermaterial

METALLBAND
als Fiihrungshilfe
zum sauberen
Schneiden der
Schlauchenden
bei Bogen

VERSCHIEDENE
PINSEL UND
SPACHTEL

zum Auftragen des
Klebers

STANZRINGE
angeschliffene Rohre
zum Ausstanzen von
Léchern

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

o7



PRAKTISCHE TIPS

Bei der Isolierung einer Anlage
wiederholen sich viele Arbeitsschritte. Wir haben versucht, haufig auftretende Anwendungsfalle
darzustellen, um zeitsparend und effektiv optimale Ergebnisse zu erzielen.

UMFANGSERMITTLUNG

Achtung: Streifenstarke ist gleich
Dammschichtdicke.

Umfangsermittlung: Der Rohrumfang wird mit
Hilfe eines Plattenstreifens ermittelt, den man
zug- und druckfrei um das Rohr legt.

An der Stelle, wo sich der Streifen
Uberschneidet, ist er zu markieren und
abzutrennen.

VERKLEBUNG DER NAHTE EINES
GESCHLITZTEN SCHLAUCHES

Um die Nahte zu verkleben, schiebt man
den Schlauch Uber ein Rohr mit gréRerem
Durchmesser, damit die Nahte nicht
aneinanderstofen und tragt den Kleber auf.
Danach schiebt man den Schlauch tber das
zu isolierende Rohr und verklebt die Stol3e.

Kurze und nicht sehr dicke

Schlauche kdnnen wie dargestellt aufgerolit
und dann mit Kleber versehen werden.
Somit kann der Schlauch leicht auf dem zu
isolierenden Rohr aufgebracht werden.




Mit Hilfe Fingerprobe wird
kontrolliert, ob der
aufgetragene Klebstoff
ausreichend abgeliftet ist.

Es kann allgemein gesagt
werden, wenn der
Klebstoff keine Faden
mehr zieht, kann verklebt
werden.

VERKLEBEN DER STOSSE
BEIM PLATTENMATERIAL

Bei der Verklebung von Platten sollte
das Material entsprechend
zugeschnitten und die Sto3e
sorgféltig verklebt werden. Die beste
Klebewirkung wird erzielt, wenn man
den Kleber mit einem Pinsel (kurze,
harte Borsten) diinn und gleichmafig
auftragt. Vor der Weiterverarbeitung
sollten alle Kleben&hte nochmals auf
Haltbarkeit Gberprift werden.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN
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Die zugeschnittene Platte wird
um das Rohr gelegt und mit
leichtem Anpref3druck wird die
Schnittflache geschlossen.
Hierbei empfiehlt es sich, vom
Schlauchende zur Mitte hin zu
arbeiten.

Zum Verteilen des Klebers auf
grof3e Flachen kann man einen
Spachtel oder eine Lammfell-Rolle
benutzen. Auch hier sollte der
Kleber sparsam aufgetragen
werden. Nach ausreichender
Abliftzeit kann das
Plattenmaterial auf die zu
isolierende Flache aufgebracht
werden.




SCHUTZANSTRICH FUR DEN
AUSSENBEREICH

Um K-FLEX- Materialien UV-
bestandig sowie wetterfest zu
machen, missen sie mit der
K-FLEX Finish-Farbe zweifach
angestrichen werden.
Zwischen den einzelnen
Anstrichen sollte eine
Zeitspanne von mind. 36 Std.
jedoch max. 5 Tagen liegen.
Der Anstrich muf3 alle 2 Jahre
erneuert werden.

VERWENDUNG DER
VERSCHNITTE

Materialverschnitte von
Schlauchen und Platten
kénnen ggf. zum
Isolieren von kleinen
Bereichen verwendet
werden.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN



ROHRISOLIERUNGEN MIT
EINEM DURCHMESSER
UNTER DN 150

Circa 80% der Rohrleitungen in
Gebauden kénnen vor der
Installation isoliert werden.

Dieses vereinfacht die Verarbeitung
und spart Zeit, da alle gangigen
Dimensionen in der K-FLEX -
Produktpalette angeboten werden.

ISOLIERUNG VOR DER
ROHRINSTALLATION

Aufziehen des Schlauches tber
das Rohrende.

Um das Material nicht zu
beschadigen, wird dieser Vorgang
vereinfacht, indem man den
Schlauch mit leichten
Drehbewegungen tber das Rohr
fuhrt. Besonders in den Bogen ist
darauf zu achten, daf3 der Schlauch
nicht unter zu starker Spannung
steht.

Befindet sich der Schlauch in
seiner endgultigen Position, sollte
zumindest ein Schlauchende mit
K-FLEX-Keber auf dem Rohr fixiert
werden.




Nun versieht man den Stof3
des bereits fixierten sowie des
anschlieRenden Schlauches
mit Kleber.

Mit leichtem Druck fugt man

die Schlauchenden zusammen.

Bei Lot- oder Schwei3nahten
sollte der Isolierschlauch auf
jeder Seite der Schwei3naht
25-30 cm zur Seite
geschoben und mit Zangen
befestigt werden. Nachdem
die L6t- oder Schweil3stelle
abgekuhlt ist, kdnnen die
Zangen entfernt und das Rohr
kann komplett isoliert werden.

Kritische Leitungsbereiche wie
Bbgen oder Verzweigungen
sollten vor der endgultigen
Verklebung des K-FLEX-
Materials nochmals tberpraft
werden

ISOLIERUNG VOR DER ROHRINSTALLATION (=]
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ISOLIERUNG BEREITS
INSTALLIERTER ROHRE

Bei bereits installierten Rohren
mufd der K-FLEX-Schlauch der
Lange nach geschlitzt werden.

Um das anschlieBende Verkleben
zu vereinfachen, ist es ratsam, nur
sehr scharfe Messer zu
verwenden.

Wir empfehlen die Verwendung
des K-FLEX-Schlitzmessers mit
seinem besonders ausgeformten
Handgriff, welches einen
sauberen, geraden Schnitt
ermdglicht.




2

5

Ist der Schlauch bereits auf
das Rohr aufgebracht, driickt
man die Nahte auseinander
und bringt den Kleber in einer
diinnen Schicht auf.

Wir empfehlen, zunachst den
Schlauch mit dem Kleber zu
versehen und erst nach der
Abliiftzeit den Schlauch um
das Rohr zu legen.

Nun drickt man die Néhte von
aulRen nach innen bundig
zusammen.

Bei Ubergangen zwischen
zwei Schlauchen schneidet
man das einzufligende Stiick
ein bi3chen langer als nétig.

Ist das einzufligende Stiick
nicht lang genug, wird die
Isoliereigenschaft
beeintrachtigt.

Das einzuftigende Stiick wird
langs geschlitzt und dann
verklebt.

ISOLIERUNG BEREITS INSTALLIERTER ROHRE =]



16

ISOLIERUNG EINES
WINKELS

Die Isolierung eines Winkels
kann auf unterschiedliche Weise
gelost werden:

- mit einem 90° Winkel

- mit einem Segmentbogen

ISOLIERUNG EINES WINKELS
mit Schlduchen der gleichen
Dimension

Man nimmt einen K-FLEX-
Schlauch der erforderlichen Lange
zur Ummantelung des Winkels.
Dann schneidet man das Stiick in
einem 45° Winkel in der Mitte
durch.

Hierzu kann eine Gehrungslade
verwendet werden.

Nun formt man einen rechten
Winkel.....

2




..... und verklebt die StoRe.

Nach dem Abllften des
Klebers kann der Winkel in
der Innenseite langs geschlitzt
werden.

Das Auftragen des Klebers
kann nach Belieben vor oder
nach Positionierung auf dem
Rohr erfolgen.

ISOLIERUNG EINES WINKELS =]
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Nun driickt man die
LangsstdRe zusammen

Nachdem die Endstlicke des
Winkelstlicks und des geraden
Schlauchs mit Kleber versehen

worden sind, fiigt man diese

aneinander.

Wurden die geraden
Rohrléngen bereits isoliert,
muB der Winkel genauestens
angepaBt werden.




B e

ISOLIERUNG EINES _
WINKELS MIT SCHLAUCHEN
UNTERSCHIEDLICHER
DIMENSIONEN

Wenn der Winkel der Rohrleitung
einen anderen
AuRendurchmesser aufweist als
die geraden Rohrstrecken,
mussen die geraden
Rohrstrecken zuerst isoliert
werden.

Man nimmt einen Schlauch,
dessen Innendurchmesser
dem AuBendurchmesser des
kleineren Schlauchs
entspricht.

Der daraus geschnittene
rechte Winkel (siehe vorherige
Seiten) muf} die bereits
isolierten Schlauche
Uiberlappen und wird mit
diesen verklebt.

ISOLIERUNG EINES WINKELS =%
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ISOLIERUNG EINES WINKELS MIT
SEGMENTBOGEN

Man kann einen Winkel auch mit
verschiedenen zusammengeflgten
Schlauchstiicken isolieren.

Dies erfordert zwei Winkelschnitte.

Man nimmt ein K-FLEX- 1
Schlauchstiick der erforderlichen
Lange des Winkels.

Nun bildet man den
AuBendurchmesser des Schlauchs
durch zwei parallele Linien auf der
Mitte des Schlauches ab.

%

Nach Ermittlung der Mittellinie
markiert man zwei Punkte rechts
und links in einem Abstand von ca.
1 cm von der Mittellinie (C,D). Nun
verbindet man die Punkte A mit C
und B mit D wie nebenstehend
dargestellt.....




..... und schneidet entlang
diesen Linien das
Mittelstiick heraus.

5 Jetzt setzt man den Winkel
zusammen.....

6 ...und verklebt die Einzelteile.

ISOLIERUNG EINES WINKELS =4
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Nach dem Abluften des Klebers
kann der Winkel in der Innenseite
langs geschlitzt werden.

Das Auftragen des Klebers kann
nach Belieben vor oder nach
Positionierung auf dem Rohr

erfolgen.

Nachdem die Endstiicke des 10
Winkelstticks und des geraden
Schlauchs mit Kleber versehen
worden sind, figt man diese
aneinander

Wurden die geraden Rohrlangen :L’I_
bereits isoliert, mufd der Winkel
genauestens angepaldt werden.

Auch hier darf die Lange des
einzusetzenden Winkels nicht zu
knapp berechnet werden.




ISOLIERUNG EINES
WINKELS mit
unterschiedlichen
AuBendurchmessern.

Sind die AuRendurchmesser
der geraden Rohrlangen
kleiner als das Winkelstiick,
mussen diese Teile zuerst
isoliert werden.

Dann nimmt man einen
K-FLEX Schlauch, dessen
Innendurchmesser dem
AuRRendurchmesser des
kleineren Schlauchs
entspricht.

In diesem Fall muR3 der
Segmentbogen die
Endstilicke des
anschlielenden diinneren
Schlauchs uberlappen.
Weitere Details sind auf
den vorheringen Seiten
dargestellt.

ISOLIERUNG EINES WINKELS =4
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ISOLIERUNG VON
T-STUCKEN

T-Stiicke kénnen zuerst oder
auch zum SchluB isoliert werden.
Einfacher ist es, mit der
Isolierung der T-Stiicke zu
beginnen.

Das Zuschneiden kann auf zwei
verschiedene Arten durchgefuhrt
werden: Mit 45°-Schnitten oder
durch Ausstanzen eines Lochs.

ISOLIERUNG EINES T-STUCKS
mit 45°-Schnitten

Man trennt einen Teil des
Schlauchs in zwei Teile, so daf?

ein Teil des Schlauchs 1/3 der 1
Gesamtlange und der zweite Teil
2/3 der Gesamtlange ergibt.

Das kiirzere Schlauchsttick wird
am Endstilick von der Mittellinie
ausgehend zu einem Winkel von
jeweils 45° geschnitten.




Aus der Mitte des zweiten
Schlauchs wird ein Keil von
90° entsprechend dem
AuRendurchmesser des
Schlauchs ausgeschnitten.

T-STUCKE =4

4 Die vorgeschnittenen Teile
werden nun zu einem “T”
verklebt.

5 Man schneidet das “T"-Stlick
wie dargestellt auf und tragt
den Kleber vor oder nach

Aufbringen auf das Rohr auf.




Nun driickt man die StéRBe nach
dem Abluften des Klebers
zusammen.

Haben die angrenzenden
Rohre einen kleineren
AuRRendurchmesser als das
T-Stiick, muRR das T-Stlick
zum Schluf3 isoliert werden.

Die Herstellung des T-Stiicks
erfolgt wie zuvor beschrieben,
nur muld in diesem Fall ein
K-FLEX Schlauch gewahlt
werden, dessen
Innendurchmesser dem
AuBendurchmesser der
geraden Rohrlange entspricht.

Das T-Stuck sollte die
angrenzende Isolierung
Uberlagern und mit dieser
verklebt werden.




ISOLIERUNG EINES
T-STUCKS durch
Ausstanzen

Mit einem angeschliffenen
Rohr, welches den gleichen
Durchmesser hat wie der
Abzweig, stanzt man ein Loch
in den Isolierschlauch.

Dann schneidet man den
Schlauch langs auf, damit die
Isolierung montiert werden
kann.

Der Abgang des T-Stuck wird
dem AuBenradius des zuvor
verklebten und montierten
Rohres angepalit.

Die Schnittflachen sind zu
verkleben.

T-STUCKE =]
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VENTILE

Die Isolierung eines Ventiles
kann auf verschiedene Art und
Weise erfolgen, abhangig von der
Art des Ventils.

Kleine Ventile

Man schneidet den
K-FLEX-Schlauch entsprechend der
erforderlichen Lénge ein und stanzt
ein Loch fur das Handrad aus.

Der Schlauch wird nun auf das
Rohr montiert, dem Ventil
angepalfdt und verklebt.

GroBe Ventile

Zuerst werden die Rohrlangen
links und rechts vom Ventil isoliert.
Danach wird das Ventil mit dem
K-FLEX Selbstklebeband
umwickelt.




Dann nimmt man einen
K-FLEX-Schlauch der
gleichen Dimension, dessen
Innendurchmesser dem
AuRRendurchmesser des
geraden Rohres entspricht
und schlitzt diesen langs auf.

VENTILE 7]

Nun schneidet man diesen
Schlauch ein Sttick ein und
stanzt am Schnittende ein
Loch fur das Ventil aus.

Die Montage dieses
Schlauchteils muf3 so erfolgen,
daR die bereits isolierten Stlicke
Uberlagert werden. Wenn
erforderlich, kann das Handrad
zur Montage abgenommen
werden.

Nun werden die
Uberlappenden Teile sowie
die Nahte verklebt.
Gegebenenfalls wird noch ein
Ring um den Ventilstiel
angebracht.



SPEZIELLE
ANWENDUNGEN

ROHRREDUZIERUNG

Zur Isolierung des 1
Reduzierstiicks zwischen zwei
Rohren unterschiedlichen
Durchmessers sollte genugend
Platz gelassen werden.

Num nimmt man ein 2
Schlauchstiick des gré3eren
Durchmessers in
entsprechender Lange.....

..... und schneidet hieraus zwei 3
gleichgrol3e, gegeniiberliegende
Keile.

Die Schnittflachen werden 4
verklebt, so daR sich der
Schlauchdurchmesser
reduziert.




Man kiirzt den Schlauch auf
der schmaleren Seite auf die
Groél3e der kleineren Rohr-
Dimension.

Nun kirzt man den
Schlauch von der anderen
Seite her auf die optimale
Lange.

Zur Montage des
Schlauchstiicks den
Schlauch der Lange nach
aufschlitzen.

Nun kann das Reduzierstiick
an der Langsnaht und mit den
StoéRen der angrenzenden
Schlauche verklebt werden.

SPEZIELLE ANWENDUNGEN (=5
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INSTALLATION EINES
ROHRTRAGERS

Um eine gleichbleibend gute
Isolierung, besonders auch im
Bereich von Aufhéngungen, zu

gewahrleisten, empfiehlt K-FLEX
die Verwendung von speziell
entwickelten Rohrtragen. Mit ihrer
breiten Dimensionspalette
ermdglichen die Rohrtrager eine
schnelle und leicht Installation.

Die beiden Héalften des 1
Rohrtragers werden gedffnet und
entsprechend dem Aufhangepunkt
auf das Rohr montiert.

Dann werden Nut und Feder 2
mit Kleber versehen und
zusammengedruckt.




Der Rohrtrager wird dann
mit der Selbstklebelasche
verklebt.

Nun kann die Schelle
montiert werden.

AbschlieRend wird der
Rohrtrager mit dem K-FLEX
Schlauch verklebt.

)

SPEZIELLE ANWENDUNGEN =



ISOLIERUNG DER
ROHRENDSTUCKE

Aus einem Verschnittsttick wird
ein Rundstiick ausgestanzt, das
dem Innendurchmesser des
isolierten K-FLEX-Schlauchs
entspricht.

ISOLIERUNG
SCHRAGABZWEIGE

a) Man schneidet ein
K-FLEX-Stuck der
entsprechenden Lange.....

b) .....und stanzt mit einem
angeschliffenen Rohr ein Loch
entsprechend dem Winkel in den
Schlauch.

c) Dann wird der langs
aufgeschlitzte Schlauch montiert
und verklebt.

d) Aus einem zweiten
Schlauchstiick wird ein Stiick
entsprechend dem Winkel
herausgeschnitten,.....

e) .....am Rohr angebracht und
verklebt.




SEGMENTBOGEN

Ist es nicht mdglich, den
Schlauch tGiber den Bogen zu
schieben, empfiehlt es sich,
mit Segmentbdgen zu
arbeiten.

Ein K-FLEX-Schlauchstiick der
entsprechenden Dimension
wird 3 oder 5 mal im gleichen
Winkel von 90° zueinander
durchgeschnitten.

Hierbei kann eine
Gehrungslade hilfreich sein.

Durch Drehung jedes zweiten
Segmentes um 180° erhalt
man ein Bogenstiick.

Nach dem Verkleben der
einzelnen Segmente wird der
Bogen in der Innenseite
aufgeschlitzt.

Nun wird der Bogen auf das
Rohr montiert und mit den
geraden Rohrlangen verklebt.

SPEZIELLE ANWENDUNGEN (4]



ROHRBOGEN
(Uiber 90°)

1) Auf dem einzusetzenden
Schlauchstiick werden zwei
Parallelen im Abstand des

halben Schlauchdurchmessers (r)
eingezeichnet. Dann verbindet
man Punkt A mit Punkt B (siehe
Darstellung 1)

2) Nun trennt man den Schlauch
entlang dieser Linie und erzeugt

durch Drehung den gewlinschten
Winkel.

3) Nach dem Verkleben wird der
Schlauch entlang der Innenseite
aufgeschlitzt.

4) Nach der Montage auf das
Rohr werden alle Nahte verklebt.




ISOLIERUNG MIT
SELBSTKLEBENDEN
SCHLAUCHEN

Die Verwendung der
selbstklebenden
K-FLEX-Schlauche empfiehlt sich
besonders bei bereits installierten Leitungen, bei
denen eine Vorisolierung nicht méglich ist.
Die Vorteile des SK-Schlauchs liegen in der
einfachen Handhabung und der Zeitersparnis
(die Montagezeiten werden wesentlich verkirzt).
Auch die Isolierung von Bégen mit selbstklebenden
K-FLEX-Schlauchen ist problemlos. Zur Anwendung
beachten Sie bitte die folgenden Seiten.

Die Oberflachen missen sauber,
trocken und fettfrei sein.
Unsaubere Flachen missen mit
K-FLEX-Reiniger behandelt
werden.

37



Der vorgeschlitzte Schlauch
erlaubt eine einfache Montage
am Robhr.

Die Nahte werden leicht
zusammengedriickt und der
Isolierschlauch am Rohr
fixiert.

Vorsichtig wird nun die 4
Schutzfolie mit beiden Handen
von der Klebeflache gelost.

Die Folie wird etwas nach
aullen gezogen, so dald die
Klebeflachen leicht aneinander
kleben




Nun driickt man die
Klebeflachen leicht
zusammen, wie immer zuerst
an den Rohrenden und dann
in der Mitte des
Isolierschlauchs.

Um Verformungen des
Isolierschlauchs zu
vermeiden, sollte beim
Uberziehen des Schlauchs
Uber den Bogen ein leichter
Druck gleichméRig auf alle
Seiten des Schlauchs
ausgeibt werden. Es ist
darauf zu achten, dal die
Naht im Bogenbereich nicht
unter Spannung steht.

Nun wird der Schlauch mit
dem bereits isolierten
Rohrstiick verbunden.....

..... und die Schlauchenden mit

dem K-FLEX-Kleber verklebt.

SELBSTKLEBENDE SCHLAUCHE =



* ROHRLEITUNGEN
GROSSER ALS DN 150

ROHRISOLIERUNG
aus K-FLEX-Plattenmaterial

Man legt einen Streifen K-FLEX
von der Dicke, mit der isoliert
werden soll, um das Rohr und
zeichnet den Umfang an dem
Streifen an.

Man legt diesen Streifen langs
neben die Platte und markiert die
erforderliche Lange auf der Platte.

Nun schneidet man die Platte
exakt zu.

Um das Schneiden zu
erleichtern, ist es ratsam, ein
Lineal oder einen Winkel aus
Metall zu verwenden.




Man bestreicht die beiden
Langsseiten mit dem Kleber
und lasst sie abliften.

V.

DICKE ROHRE

Nun legt man die Platte
um das Rohr und klebt
die beiden auBeren
Enden aneinander.

6 Die beiden Seiten der
Schnittstellen werden
verbunden, indem man die
StoRe verklebt.....

Wenn die Bindigkeit der
Isolierfache nicht gegeben
ist, kann man mit dem Pinsel
noch einmal Uber die Naht
streichen, um eventuelle
Korrekturen vorzunehmen.
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BOGENISOLIERUNG MIT
PLATTENMATERIAL

Um einen Bogen zu isolieren, ist es
notwendig, den geometrischen
Verlauf des Innenradiuses zu
kennen (siehe Bild).

Ermittlung des Innenradius. 1

Bevor man denn Innenradius auf 2
die Platte Ubertragt, wird jeweils
die Dammschichtdicke wie im Bild
dargestellt, aufgetragen.
Nun Ubertréagt man den
gemessenen Innenradius auf die
K-FLEX-Platte. Die beiden Punkte
werden mit einem Zirkel
verbunden, somit ergibt sich ein
Rundbogen von 90°

R .

Mit einem Streifen K-FLEX von 3
gleicher Dammdicke ermittelt man
den exakten Umfang.




Der Umfang wird halbiert und
der Punkt auf dem K-FLEX-
Streifen markiert.

Beginnend beim
Innenhalbkreis wird der halbe
Umfang auf die Platte
Ubertragen.

Die aufgezeichneten Punkte
werden mit einem Zirkel
verbunden. Es ergibt sich ein
Rundbogen von 90°. Jeweils
von der Aul3enkante des
AuRenumfangs wird 1/4 des
Durchmessers markiert und
eine Linie, wie im Bild gezeigt,
zu den mit Pfeilen markierten
Punkten gezogen.

Nun wird der erste Halbkreis
exakt aus der Platte
herausgeschnitten.

Mit Hilfe des ersten
Halbkreises wird mit dem
Silberstift der zweite
Halbkreis auf einer weiteren
Platte angezeichnet und
ausgeschnitten.

/

GROSSE BOGEN



Dann nimmt man die beiden
Halbkreise, legt sie aufeinander
und bestreicht die AuRenseiten

mit dem Kleber.

Nach der Abliftzeit klebt man die
beiden Enden der AuRenseiten.....

..... und dann die Mitte
zusammen. 10

Danach vergewissert man sich 11
daf auch die Innenseiten biindig
verklebt sind.




AnschlieRend bestreicht
man auch die inneren
Schnittflachen mit Kleber.
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Nun kann der Bogen auf das
Rohr montiert werden, die
Schnittflachen werden fest
aneinandergeklebt.

14 ..... nun kénnen die Rundnahte
mit der Schlauchisolierung
verklebt werden.




ROHRVERJUNGUNG

Um ein Rohr mit zwei
verschiedenen Durchmessern
isolieren zu kénnen, muf? man den
genauen geometrischen Verlauf
kennen.

Zuerst mit man die Hohe der
Reduzierung.

Mit Hilfe einen Tasters mif3t
man dann den gréeren und
den kleineren Durchmesser der
Reduzierung. Zu dem sich hier
ergebenden MaR ist die
doppelte Isolierstarke
hinzuzurechnen.

Nun Ubertréagt man alle MalRe
(den groRRen und kleinen
Durchmesser und die Héhe)
auf die K-FLEX-Platte. Das
heil3t, man entwirft zwei Linien
von den aul3eren Punkten bis
zur Kreuzung der Mittellinie.

Mit Hilfe eines Zirkels, den man
auf der Kreuzung der Mittellinie
ansetzt, verbindet man die
AuRenpunkte des Durchmessers.

1

3

Minimum Durchmesser
e =

Maximaler Durchmesser




Mit einem K-FLEX-Streifen der
gleichen Dammschichtdicke
mit man den Umfang des
Rohres.

Man zeichnet den Mittelpunkt
des Umfangs an und legt den
Streifen mittig um den
gréReren Bogen der K-FLEX-
Platte. Zum Schluf zeichnet
man die &ul3eren Punkte
dieser Schnittilinie an.

Nun schneidet man den
kompletten Teil aus.

Zur Verklebung der
Langsseite der Reduzierung
driickt man erst die uf3eren
Punkte und dann die
Mittelpunkte fest aneinander.

Nun ist die Weiterisolierung
am zu dammenden Rohr
mdoglich.
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FLANSCHISOLIERUNG
mit einer
K-FLEX Platte

Es ist mdglich, die Isolation
eines Flansches auf zwei Arten
vorzunehmen. Die nachstehend

aufgefuhrte Moglichkeit ist die
Isolation direkt am Objekt, eine
andere Moglichkeit ist, die
Flanschkappe separat
vorzufertigen.

Zuerst mul3 das Rohr bis an
den Flansch isoliert werden.

Man mif3t den Durchmesser 2
des bereits isolierten

AuRendurchmesser des
Flansches.




Nachdem beide
Rohrdurchmesser ermittelt
worden sind, Ubertréagt man
diese milt Hilfe eines Zirkels
auf eine K-FLEX-Platte.

FLANSCHE

5 Nun schneidet man die Ringe
aus der Platte aus und
schneidet eine Offnung in
diese Ringe, die man nachher
um das Rohr legt.

6 Man klebt die Ringe um die
auleren Enden des bereits
isolierten Rohres.




Mit einem K-FLEX-Streifen der 7
gleichen Dicke mifit man den
Umfang der bereits montieren

Ringe.

Man miRt die Distanz zwischen 8
den beiden Ringen, indem man
die Plattewandstarke mit
einschliel3t.

Nun Ubertragt man den Umfang 9
der Ringe und die Bauldnge des
Flanschmantels auf eine
K-FLEX Platte und schneidet den
Flanschmantel aus. Die Baulange
des Flanschmantels ergibt sich
durch Messen von Stirnscheibe
zu Stirnscheibe.




1

Zum Ausschneiden sollte man

ein Lineal o0.a. zu Hilfe nehmen.

Nun verklebt man die
Stirnseiten des Flansches.

Dann verklebt man die
Ummantelung mit den
Stirnscheiben.

Die Stirnscheiben selbst
verklebt man mit den
AulRRenseiten des
Isolierschlauchs.

)

FLANSCHE
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VENTIL-ISOLIERUNG
mit einer
K-FLEX-Platte

Es gibt zwei Méglichkeiten der
Ventil-Isolierung. Die hier
aufgefuhrte Mdglichkeit ist, die
Isolation direkt am Ventil, eine
andere Moglichkeit ist, die
Ventilkappe separat vorzufertigen.

Mit einem Taster mif3t man die l
Durchmesser der bereits
verklebten Schlauche und den
AuRendurchmesser des
Flansches.

Dann Ubertragt man mit dem
Zirkel die jeweiligen Umfange auf
die Platte.....




..... und schneidet die beiden
Ringe aus der Platte aus.

4 Danach erfolgt ein
Offnungsschnitt an den
Ringen.

5 Die ausgeschnittenen Ringe
werden nun um das isolierte
Rohr gelegt und die
Schnittstellen verklebt.

6 Dann verklebt man die
Stirnscheiben mit den bereits
vorher montierten
Isolierschlauchen.




Mit einem Streifen miRt man den
Umfang der Stirnscheiben.
Immer einen Streifen der
Dimension des eingesetzten
Plattenmaterials verwenden.

Man mif3t den aufReren Abstand
zwischen den Stirnscheiben.

Dieser Abstand und der Umfang 9
der Stirnscheiben wird auf eine
K-FLEX Platte projeziert.
Gleichzeitig wird die Mittellinie
aufgezeichnet.




1

1

Nun mif3t man den
Durchmesser des Ventils,.....

Durchgehende Hohlraume, 5
die einen Luftaustausch —
ermdglichen, miissen mit =
Klebstoff, Dichtungsmasse g
oder K-FLEX Material

ausgefiillt werden.

..... stellt den halben
Durchmesser am Zirkel ein
und zieht zwei Halbkreise von
der Mittellinie bis zum
jeweiligen Plattenende.

Nachdem man die Form
ausgeschnitten hat, streicht
man den Kleber auf beide
Verbindungsstellen.



Wenn der Kleber abgeliiftet ist, 13
legt man den Zuschnitt um die
bereits montierten Ringe und
klebt sie aneinander.

Im nachsten Schritt wird der 14

vordere Teil des Ventils isoliert.

Man ermittelt den Umfang des
Frontflansch und der Spindel.

Diese Male werden auf eine
K-FLEX Platte Ubertragen.....




16

17

..... und ausgeschnitten.
Anschliel3end erfolgt ein
Offnungsschnitt.

Die Isolierung wird nun an
den Stellschrauben der
Stoffbuchse positioniert
und verklebt (nicht an der
Spindel).

Der Umfang der oben
montierten Stirnscheibe ist
ebenfalls mit gleichem
Material zu ermitteln.
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Der Zuschnitt wird in vier gleiche 19
Abschnitte eingeteilt.

Nun messen wir von der 20
Vorderseite des Ventils bis zum
Isoliermantel die maximale und
minimale Léange des zweiten
Mantels.




2 1 Man Ubertragt diese beiden
Mal3e auf die angezeigten
Unterteillungslinien, wie aus
dem Bild ersichtlich ist.
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2 Um eine kontinuierliche
Schnittilinie zu erhalten,

zeichnet man mit einem Zirkel
Halbkreise auf die
Isolierplatte. Der Radius
ergibt sich aus der Differenz
zwischen der gemessenen
Minimal- und Maximallange.




Nun schneidet man prazise 23
den Verlauf der Linie nach.

Um ein sicheres Verkleben zu 24
gewahrleisten, wird nun der
Schnitt der Maximallange
angepalit.

Der Isoliermantel wird 25
langsseitig verklebt.




2 Mit Pinsel und K-FLEX
Kleber werden nun beide
Bauteile verbunden.

2 Als letztes wird noch einmal
kontrolliert, ob auch alle
Stellen wie beschrieben
verklebt worden sind.

2 Jetzt ist die
Ventilisolierung komplett.
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SCHRAGSITZVENTIL

Zuerst isoliert man die
angrenzenden Rohrlangen und
dann das Schréagsitzventil.

Zur Isolierung der Flansche sind 1
die auf Seite 48 ff. aufgefiihrten
Schritte zu befolgen.

Nun ermittelt man den Abstand 2
zwischen den beiden
angebrachten K-FLEX Ringen
(das Material miteinbeziehend)
sowie den jeweiligen Abstand
zwischen Ventil und Flanschring
(dargestellt durch die gelben
Linien).

Mit Hilfe eines Tasters wird der 3
Durchmesser des Ventilisitzes
ermittelt. Mit diesem Ergebnis

wird der Radius abgetragen, um

den in Pkt. 5 gezeigten Kreis
abzubilden.




4 Nun wird der Umfang der
Flanschringe ermittelt.
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Die Mal3e des
Flanschumfangs (Pkt. 4)
und die in Pkt. 2 ermittelten
Werte werden auf der
K-FLEX Platte abgebildet.
Mit den in Pkt. 3 ermittelten
Radien werden nun
Halbkreise an den gelb
dargestellten Linien
eigezeichnet.

6 Nach dem Ausschneiden
dieses Stiicks wird es am
Ventil montiert und verklebt.

7 Nun wird das Spindelgehause
isoliert.




Der K-FLEX-Ring fiir die
Stirnscheibe muf3 im aul3eren
Durchmesser dem Spindelrad

und im inneren Durchmesser
dem Spindelgehause
entsprechen, so daf} es auf dem
bereits montierten Stuck liegt.

Der Abstand zwischen dem
Ring und der Isolierung des
Spindelsitzes, wird an zwei
Punkten gemessen,

(aund b).

Eine K-FLEX-Platte
entsprechend dem Umfang des
Spindelrads zuschneiden und
die Mal3e, wie rechts
dargestellt, abbilden.

Formteil entsprechen den
Linien ausschneiden.

10

1




12 Man schragt die Bogenlinie
nach innen mit einem
Messer ab.

/

SCHRAGSITZVENTIL

Nach dem Aufbringen des
Formteils erfolgt die
Verklebung.

1 Als zusétzliche Malnahme
kann noch eine Kappe
gefertigt werden,.....

15 ..... die unter Spannung
angebracht wird und nach

Belieben abnehmbar ist.




BEHALTER

Die Isolation eines Behélters kann
auf zwei Arten erfolgen. Entweder
man isoliert zuerst den
Behalterdeckel und -boden und
dann die Seiten oder umgekehrt.
Am Beispiel erklaren wir die zweite
Variante.

Eine Reinigung des Behélters ist in
jedem Fall unumganglich.

Zur Ermittlung des
Behélterumfangs nimmt man einen
K-FLEX-Streifen der gleichen
Dammschichtdicke.

Dann Ubertragt man die Maf3e auf
eine K-FLEX Platte und
schneidet sie entsprechend aus.
Nun tragt man den K-FLEX Kleber
mit einem Pinsel auf die
Behalteroberflache und die Naht
des Dammaterials auf.

Die Oberflache des
Isoliermaterials wird mit einem
Spachtel bestrichen. Danach
positioniert man die K-FLEX Platte
auf den Behalter und driickt die
Nahte fest aneinander.

2




Zur Isolierung des
Behalterkopfes wird
wiederum zuerst der
Durchmesser ermittelt.

Der Durchmesser wird auf
eine K-FLEX Platte
Ubertragen und von der
Mitte her wird der Umfang
aufgezeichnet.
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Dann schneidet man die
Isolierung des
Behélterkopfes aus.....

..... tragt mit einem Spachtel den 6
K-FLEX-Kleber auf das
Dammaterial.....

..... und mit einem Pinsel auf
den Behalterdeckel auf.




1

Dann verklebt man die Platte
mit dem Behalterdeckel,
indem man sie von der Mitte
bis zum Rand leicht andriickt,
um eine Blasenbildung zu
vermeiden.

Ebenso wird der
Behalterboden isoliert.

Sind die Platten perfekt auf
die Oberflache angepaldt,
bestreicht man die auBeren
Seiten der Isolierung des
Behalterkopfes und des
Zylinders mit dem K-FLEX
Kleber.

Nachdem der Kleber
abgeluftet ist, verbindet man
den Behaltermantel mit der
Isolierung des Behalterkopfes,
indem man die einzelnen
Punkte leicht festdriickt.

/

BEHALTER
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Mehrlagige
Isolierung

Es ist moeglich,die
Dammschichtdicke durch
das Isolieren von
mehrlagigen Platten zu
erhdhen.Die Isolierung der
ersten Schicht ist zuvor
erklaert.

Liegt die Mediumtemperatur
es Rohres unter -40°C wenden
Sie sich bitte an unsere
technische Abteilung.

Q

Reinigen der ersten 1
Isolierschicht

Ermitteln des Umfangs der 2
zweiten Isolierschicht

Ausschneiden der zweiten
Isolierschicht in der benétigten
Grosse




4 Auftragen des Klebers auf
die Stésse

ot

Kein Verkleben der beiden
Isolierschichten, da die
Ausdehnung bzw.
Schrumpfung der

Platten durch
Temperaturschwankungen
variieren kann.

Mehrlagige Isolierung

5 Auflegen der Platte auf die
erste Isolierschicht und
dabei beachten, dass Nahte
versetzt montiert werden.

6 Verkleben der angrenzenden
Schlauche

7 Um eine optimale Isolierung
sicherzustellen, missen die
Querschnitt Stosse bei der Montage wie
auf dem Foto dargestellt
verlegt werden
Dieses ermdglicht die
Ausdehnung bzw. das
Zusammenziehen der
Platten bedingt durch
Temperaturschwankungen

Laengsschnitt
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SELBSTKLEBENDES
PLATTENMATERIAL

Auch hier muf3 vor der Isolierung
mit Hilfe des

K-FLEX Reinigers sichergestellt
werden, dafd die Oberflachen
sauber und 6lfrei sind. Die
Isolierung darf nicht auf Rost oder
Korrosionsstellen aufgebracht
werden, da die K-FLEX SK-Platte
sonst nicht haften kénnte.

Die Verarbeitung

sollte nicht unter einer
Umgebungstemperatur von +10° C
erfolgen und sollte nicht iiber

35° C liegen.

Die bendgtigte Menge an
Plattenmaterial wird von der Rolle
geschnitten

1




Ein kurzes Stlick der
Schutzfolie wird von der
Platte gelost.

Das Entfernen der Schutzfolie
sollte erst kurz vor der
Verarbeitung geschehen.

Man bringt die Platte auf die
Oberflache auf und das Ende
wird fixiert. Nun wird die
gesamte Schutzfolie sorgfaltig
geldst und dabei wird das
Material gleichméaRig und kréaftig
auf die Oberflache gedriickt.
Dabei darf das K-FLEX SK-
Plattenmaterial nicht stark
gezogen werden.

Bei dem dargestellten Beispiel
empfehlen wir, erst den
unteren Teil zu isolieren, dann
die Seitenteile und zuletzt den
oberen Teil. Dieses verhindert
das Eindringen von
Feuchtigkeit.

ACHTUNG: Vor der Verklebung
einer K-FLEX SK-Platte auf
einer offenzelligen Schnittkante
muf3 das offenzellige Material
zuvor mit dem K-FLEX Kleber
eingestrichen werden.

Die St6Re werden mit dem
K-FLEX Kleber miteinander
verklebt.

Bei mehrlagiger Montage von
K-FLEX SK-Platten sollten die
Néhte versetzt sein.
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Zur Isolierung von Tanks und
groRen Behaltern mit
selbstklebendem Plattenmaterial
wird die Hohe und der Umfang
ermittelt. Diese Werte werden auf
die K-FLEX Endlosplatte
aufgetragen und entsprechen
ausgeschnitten.

Ein Ende des Plattenstlicks
wird sorgfaltig auf der
Oberflache fixiert. Man zieht die
Schutzfolie von der Klebeschicht
ab und driickt die Platte
gleichzeitig auf die Oberflache.

Ist die Platte auf den Behalter
montiert, werden die StoRe
miteinander verklebt. Der
Behalterkopf sollte anschlieRend,
wie bereits bei der Isolierung
von Behaltern ohne
Selbstklebefolie erklart, isoliert
werden.
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